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Communication of this UK Technical Assessment, including transmission by electronic
means, shall be in full. However, partial reproduction may be made with the written
consent of the British Board of Agrément. Any partial reproduction must be identified as
such.

1. Technical description of the product

The fastening screws for sandwich panels ESPS-6-Z, ESPS-6-P, ESPS-6-SP, ESPS-6-B,
ESPS-12-Z, ESPS-12-P, ESPS-12-SP, ESPS-12-B, ESPS-20-Z, ESPS-20-P, ESPS-20-SP,
ESPS-CS2-Z, ESPS-CS2-P, ESPS-CS2-SP, ESTS-0A-Z and ESTS-0A-S are self-drilling and
self-tapping screws listed in Table 1. Screws are completed with a steel or aluminium washer
and an EPDM sealing ring. Screws can be completed with linear steel washer ELW-Z or
ELW-S or saddle washer ESW. For details see Annexes 2 to 97.

The fastening screw for sandwich panels and the corresponding connections are subject to

tension and shear forces.

Table 1
No. Screw Material Annex
A galvanized carbon steel with 2 12 ym
1 ESPS-6-Z zinc coating 2to 7
A galvanized carbon steel with
2 ESPS-6-P PREMIUM coating 81013
A galvanized carbon steel with SUPER
3 ESPS-6-SP PREMIUM coating 14 t0 19
4 ESPS-6-B stainless steel™ 20 to 25
5 ESPS-12-7 gglvangd carbon steel with 2 12 ym 26 to 31
zinc coating
ry galvanized carbon steel with
6 ESPS-12-P PREMIUM coating 32 to 37
ry galvanized carbon steel with SUPER
7 ESPS-12-SP PREMIUM coating 38 t0 43
8 ESPS-12-B stainless steel™ 44 to 49
9 ESPS-20-7 galvanized carbon steel with 2 12 ym 50 to 55
zinc coating
Py galvanized carbon steel with
10 ESPS-20-P PREMIUM coating 56 to 61
Py galvanized carbon steel with SUPER
11 ESPS-20-SP PREMIUM coating 62 to 67
12 ESPS-CS2-7 galvanized carbon steel with = 12 ym 68 to 73
zinc coating
) : galvanized carbon steel with
13 ESPS-CS2-P PREMIUM coating 74t0 79
) : galvanized carbon steel with SUPER
14 ESPS-CS2-SP PREMIUM coating 80 to 85
AL galvanized carbon steel with 2 12 ym
15 ESTS-0A-Z zinc coating 86 to 91
16 ESTS-0A-S zinc-plated stainless steel 92 to 97

(M ‘Stainless steel’

fasteners as used in this UKTA and its annexes refer to carbon steel and
stainless steel (bi-metal) used particularly for the self-drilling screws.
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2,

3.1

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

Specification of the intended use in accordance with the applicable UK Assessment
Document (UKAD)

The fastening screws for sandwich panels are intended to be used for fastening sandwich
panels to steel or timber substructures. For details see the Annexes 2 to 97. The component
to be fastened is component | and the supporting structure is component Il. The sandwich
panel can either be used as wall or roof cladding or as a load bearing wall and roof element.

The intended use comprises fastening screws and connections for indoor and outdoor
applications. Fastening screws which are intended to be used in external environments with =
C2 corrosion according to the standard EN ISO 12944-2 are made of stainless steel.
Furthermore, the intended use comprises connections with predominantly static loads (e.g.
wind loads, dead loads). Examples of execution of connections are given in Annex 1.

The provisions made in this UK Technical Assessment are based on an assumed working life
of the fasteners of 25 years. The indications given on the working life cannot be interpreted as
a guarantee given by the producer or UK Technical Assessment Body, but are to be regarded
only as a means for choosing the right products in relation to the expected economically
reasonable working life of the works.

Performance of the product and references to the methods used for its assessment

.Mechanical resistance and stability (BWR 1)

The characteristic values of the shear resistance of connections and tension resistance of
connections with the fasteners as well as the maximum head displacement are given in
Annex 2 to 97. The values were determined by tests according to UKAD 330047-01-0602.

The design values shall be determined according to Annex 98 and UKAD 330047-01-0602.
For corrosion protection, EN 1993-1-3 and EN 1993-1-4 shall be considered.
Safety in case of fire (BWR 2)

The fastening screws are considered to satisfy the requirements of performance class A1 for
reaction to fire, in accordance with the provisions of the EC Decision 96/603/EC (as brought
into UK law and amended) without the need for testing.

Health, hygiene and the environment (BWR 3)

Not relevant

Safety and accessibility in use (BWR 4)

Not relevant

Protection against noise (BWR 5)

Not relevant.

Energy economy and heat retention (BWR 6)

Not relevant.

Sustainable use of natural resources (BWR 7)

No Performance assessed

Methods used for the assessment
The assessment of the products has been made in accordance with UKAD 330047-01-0602.
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4. Assessment and verification of constancy of performance (hereinafter AVCP) system
applied

According to UKAD No. 330047-01-0602 and Annex V of the Construction Products
(Amendment etc.) (EU Exit) Regulations 2020 (as amended 2022) 305/2011 as brought into
UK law and amended, the system of assessment and verification of constancy of
performance (AVCP) 2+ applies.

5. Technical details necessary for the implementation of the AVCP system, as provided
for in the applicable UKAD

Technical details necessary for the implementation of the AVCP system are laid down in the
control plan deposited with the British Board of Agrément and made available to the UK
Approved Bodies involved in the conformity attestation process.

5.1.UKCA marking for the product/ system must contain the following information:

Identification number of the Approved Body

Name/ registered address of the manufacturer of the product/ system

Marking including date of Marking and the intended use as stated in the Designated
technical specification

Unique identification code of the product type

The reference number of the Declaration of Performance

The level or class of the performance declared

The reference to the Designated technical specification applied

UKTA number
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On behalf of the British Board of Agrément

ﬁ?/

Date of Issue: 23 December 2021 Hardy Giesler
Chief Executive

Certificate amended on 8 March 2024 to update certificate holder address and section 5.1.

Lo
BBA

British Board of Agrément,
1st Floor Building 3,
Hatters Lane,
Croxley Park,
Watford, WD18 8YG
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s

Outer face (top plate)

Examples of execution of a connection

Component [
Sandwich panel
D

Inner face (bottom plate)

tNl

taa

Outer face (top plate)

Core

Component I
metal supporting structure

Component I
Sandwich panel
D

Inner face (bottom plate)

T

Shear

Core

Component I
timber supporting structure

u - head displacement [mm]

Bending of fastener
due to thermal expansion

Fastening screws for sandwich panels

Example of execution of a connection. Loading conditions

Annex 1
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Materials
Fastener:

Washer:

Component I:
Component II:

carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized (12 ym)

Z19, Z22, 725, Z29 — carbon steel washer
with EPDM ring

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
S235 - EN 10025-1

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:

Z(th + 1 ) <6 mm

Timber substructures

no performance assessed

219,00 0

tn [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
T 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
8 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
= 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81
= 0,50 3,10 3,10 4,10 4,14 4,14
£ 0,55 3,10 3,10 4,10 414 414
=z 0,60 3,10 3,10 4,10 4,14 4,14
S 0,63 3,10 3,10 4,10 5,10 5,10
z 0,70 3,10 3,10 4,10 5,50 5,50
= 0,75 3,10 3,10 4,10 7,70 7,70
z 0,88 3,10 3,10 4,10 7,70 7,70
1,00 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
. T 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<3 50 12 12 12 12 12
é 5 60 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
830 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
T:;égg 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 ggé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
g > 100 23 23 23 23 23
<3 110 25 25 25 25 25
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 2

219, 222, 725 or Z29

Self-drilling screws ESPS-6-Z 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
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Materials
Fastener:

Washer:

Linear washer:

Component I:
Component II:

carbon steel — SAE1022, quenched, tempered
and coated: galvanized (12 ym)

Z19, Z22, 725, Z29 — carbon steel washer with
EPDM ring

ELW-Z made of carbon steel - R o, =200 MPa
and galvanized min. 200 g/m?

ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO
3506

$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
S§235 — EN 10025-1
S$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:

Z(th + 1 ) <6 mm

Timber substructures

no performance assessed

tn i [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00

0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

E 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

z 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

S 0,63 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

=~ 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78

= 0,50 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78

£ 0,55 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78

Z 0,60 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78

S 0,63 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78

z 0,70 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78

= 0,75 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78

z 0,88 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78

1,00 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78

30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

. B 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9

Z8 50 12 12 12 12 1,2

g5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4

82, 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6

S5dw 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
@ P2 E

sgSE 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1

§ o™ 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3

£5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5

38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8

E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0

2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Fastening screws for sandwich panels
Annex 3

Self-drilling screws ESPS-6-Z 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
Z19, 722, 725 or Z29 and linear washer ELW-Z or ELW-S
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Materials

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized (12 ym)
Washer: 219, 7222, 725, Z29 — carbon steel washer

with EPDM ring

Saddle washer: ESW made of aluminium
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 14

Component Il: ~ S235 - EN 10025-1
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) <6 mm

Timber substructures
no performance assessed

Z19, 722, 725 or Z29 and saddle washer ESW

Self-drilling screws ESPS-6-Z 6,3/5,5xL with hexagon head and washer

tyn [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
z 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
= 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
= 0,50 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
£, 0,55 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
Z 0,60 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
S 0,63 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
z 0,70 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
> 0,75 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
z 0,88 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
1,00 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
. B 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
3 50 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
é 5 60 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
g2 g 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
T:;égg 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
8 ggé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
g 27 100 23 23 23 23 23
€3 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
s g 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 4
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Materials

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized (12 ym)
Washer: Z16 — carbon steel washer with EPDM ring

Component I: S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346
Component ll:  S235 — EN 10025-1
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) <6 mm

Timber substructures
no performance assessed

+1,50

L .10

16,00 0%

Self-drilling screws ESPS-6-Z 6,3/5,5xL with hexagon head and washer Z16

tni [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00

0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

T 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

8 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

= 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40

= 0,50 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53

E 0,55 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53

=z 0,60 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77

S 0,63 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77

z 0,70 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89

= 0,75 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89

z 0,88 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89

1,00 3,10 3,10 4,10 4,27 4,27

30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

. T 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9

3 50 12 12 12 12 12

é 5 60 14 14 14 14 14

830 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6

25QF 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
@ P2 e

S5e= 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1

g > 100 23 23 23 23 23

<3 110 25 25 25 25 25

38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8

E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0

2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Fastening screws for sandwich panels
Annex 5
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Materials

and linear washer ELW-Z or ELW-S

Self-drilling screws ESPS-6-Z 6,3/5,5xL with hexagon head and washer Z16

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, tempered [ \
and coated: galvanized (12 um) o
Washer: Z16 — carbon steel washer with EPDM ring < .
Linear washer: ELW-Z made of carbon steel — R o, = 200 MPa \ H//
and galvanized min. 200 g/m? — \K\,//
ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO f -
3506
Component I: S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346 ”"\
Component ll:  S235 — EN 10025-1 —
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Drilling capacity: ~ Z(tne + ty) <6 mm
Timber substructures
no performance assessed
22,00
tn,i [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
T 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
g 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
E 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
T 0,50 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
£ 0,55 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
Z 0,60 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
S 0,63 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
g' 0,70 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
'Ef 0,75 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
z 0,88 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
1,00 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
- @ 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
S8 50 12 12 12 12 12
é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
g3 9 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
%ﬁgf 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 Séé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ o 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 6
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Materials

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized (12 ym)
Washer: Z16 — carbon steel washer with EPDM ring

Saddle washer: ESW made of aluminium

Component I: S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346
Component Il:  S235 - EN 10025-1 [A

Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) <6 mm

Timber substructures
no performance assessed

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 i

I\

A
2

(@ w

and saddle washer ESW

Self-drilling screws ESPS-6-Z 6,3/5,5xL with hexagon head and washer Z16

tn i [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00

0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

E 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

Z 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

= 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

= 0,50 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

£, 0,55 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

Z 0,60 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

S 0,63 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

z 0,70 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

= 0,75 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

z 0,88 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

1,00 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

=T 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9

=g 50 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2

S5 60 14 14 14 14 14

R 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6

S52F 80 1,8 18 18 1,8 1,8
@ P2 e

sg9= 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1

§ ™ 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3

<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5

32 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8

E3 130 3.0 3.0 3.0 3,0 3.0

2140 32 3,2 3,2 3,2 3,2

Fastening screws for sandwich panels
Annex 7
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Materials
Fastener:
Washer:

Component I:
Component II:

carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with
PREMIUM coating

A19, A22, A25, A29 — aluminium washer
with EPDM ring

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
S235 - EN 10025-1

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:

Z(th + 1) ) <6 mm

Timber substructures

no performance assessed

5,50

0,02
-0.24

tn [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00

0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

T 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

E 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

> 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81

= 0,50 3,10 3,10 4,10 4,14 4,14

E 0,55 3,10 3,10 4,10 4,14 4,14

z 0,60 3,10 3,10 4,10 4,14 4,14

S 0,63 3,10 3,10 4,10 5,10 5,10

z 0,70 3,10 3,10 4,10 5,50 5,50

> 0,75 3,10 3,10 4,10 7,70 7,70

z 0,88 3,10 3,10 4,10 7,70 7,70

1,00 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78

30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

LT 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9

g 50 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2

é 5 60 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4

= 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6

Tz;égg 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8

3 ggé 90 2.1 2.1 2.1 2,1 2,1

§ >~ 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3

£33 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5

38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8

E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0

2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Fastening screws for sandwich panels

Annex 8

A19, A22, A25 or A29

Self-drilling screws ESPS-6-P 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
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Materials
Fastener:

Washer:

Linear washer:

carbon steel — SAE1022, quenched, tempered
and coated: galvanized with PREMIUM
coating

A19, A22, A25, A29 — aluminium washer with
EPDM ring

ELW-Z made of carbon steel — R o, =2 200 MPa

=120
—_—

@)\

/‘/
N

Self-drilling screws ESPS-6-P 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
A19, A22, A25 or A29 and linear washer ELW-Z or ELW-S

and galvanized min. 200 g/m? \]If —
ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO
3506 —
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 \
Component ll:  S235 — EN 10025-1
$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Drilling capacity: ~ Z(tne + ty) <6 mm
Timber substructures
no performance assessed
22,00
tn,i [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
5 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
E’ 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
§ 0,63 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
g 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
E 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78
= 0,50 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78
E 0,55 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78
Z 0,60 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78
.§ 0,63 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78
g‘ 0,70 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78
'Ef 0,75 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78
z 0,88 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78
1,00 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
- 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
Z8 50 12 12 12 12 1,2
g -5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
g2 9 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
%5;@ 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
5 ggé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ = 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
s 3 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E 3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 9
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Materials
Fastener:

Washer:

Saddle washer:

Component I
Component II:

carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with
PREMIUM coating

A19, A22, A25, A29 — aluminium washer
with EPDM ring

ESW made of aluminium

$§280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

S235 - EN 10025-1
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:

Z(th + 1) ) <6 mm

Timber substructures

no performance assessed

ti [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00

0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

T 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

E 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

Z 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

< 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

T 0,50 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

E 0,55 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

z 0,60 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

S 0,63 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

z 0,70 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

< 0,75 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

z 0,88 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

1,00 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

30 07 07 07 07 07

.3 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9

<8 50 12 12 12 12 12

é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4

g3, 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6

Ssdg 80 18 18 18 18 18
@ P2 E

sgSE 2 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1

Bo~ 100 23 23 23 23 23

<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5

33 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8

EZ 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0

2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Fastening screws for sandwich panels
Annex 10

A19, A22, A25 or A29 and saddle washer ESW

Self-drilling screws ESPS-6-P 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
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Materials

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with
PREMIUM coating
Washer: A16 — aluminium washer with EPDM ring
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Component Il:  S235 — EN 10025-1
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) <6 mm

+150
L 150

+0.20

Self-drilling screws ESPS-6-P 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
A16

16,00 %
Timber substructures
no performance assessed 5,so’§‘§j
tai [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
T 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
> 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
= 0,50 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
E 0,55 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
=z 0,60 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
S 0,63 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
z 0,70 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
> 0,75 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
z 0,88 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
1,00 3,10 3,10 4,10 4,27 4,27
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
=2 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
g 50 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
é 5 60 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
g2 2 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
Tz;égg 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 ggé 90 2.1 2.1 2.1 2,1 2,1
§ >~ 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
£33 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 11
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Materials

Self-drilling screws ESPS-6-P 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
A16 and linear washer ELW-Z or ELW-S

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, tempered [ \
and coated: galvanized with PREMIUM o
coating . N
Washer: A16 — aluminium washer with EPDM ring ‘1\ //
[ )
Linear washer:  ELW-Z made of carbon steel — R o> 2 200MPa — \K\,
and galvanized min. 200 g/m? } -
ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO
3506 ”"\
Component I S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Component ll:  S235 — EN 10025-1
S$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Drilling capacity: ~ Z(tne + ty) <6 mm
Timber substructures
no performance assessed
22,00
tn,i [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
T 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
g 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
Ef 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
T 0,50 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
£ 0,55 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
Z 0,60 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
S 0,63 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
g' 0,70 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
'Ef 0,75 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
z 0,88 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
1,00 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
- @ 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<3 50 12 12 12 12 12
55 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
g3 9 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
%ﬁgg 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
Tgo= 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ o 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 12
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Materials

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with
PREMIUM coating

Washer: A16 — aluminium washer with EPDM ring

Saddle washer: ESW made of aluminium

Component S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Component Il:  S235 — EN 10025-1

Self-drilling screws ESPS-6-P 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
A16 and saddle washer ESW

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 C
Drilling capacity: ~ Z(tno + ty) <6 mm 2 /[ W
2\
Timber substructures -
no performance assessed \ P
tnr [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
= 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
E 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
= 0,50 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
£ 0,55 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
z 0,60 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
k) 0,63 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
z 0,70 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
E 0,75 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
z 0,88 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
1,00 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
L3 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
8 50 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
55 60 14 14 14 14 14
83 a 70 1,6 1.6 1.6 1,6 1,6
S5dw 80 18 18 18 18 18
o P2 E
Sggs 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ >~ 100 2,3 2,3 2.3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
s 3 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E8 130 3,0 3,0 3,0 3.0 3.0
>140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 13
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Materials =]
Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, w
tempered and coated: galvanized with
SUPER PREMIUM coating
Washer: S19, S22, S25, S29 — stainless steel washer
with EPDM ring
Component I S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 6,30
Component ll:  S235 — EN 10025-1
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
88 11,00
Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) <6 mm o 219,002
I
Timber substructures
no performance assessed 002
5*50—0.24
tn,n [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
T 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
g 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
E 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81
T 0,50 3,10 3,10 4,10 4,14 4,14
E 0,55 3,10 3,10 4,10 4,14 4,14
Z 0,60 3,10 3,10 4,10 4,14 4,14
S 0,63 3,10 3,10 4,10 5,10 5,10
g' 0,70 3,10 3,10 4,10 5,50 5,50
'Ef 0,75 3,10 3,10 4,10 7,70 7,70
z 0,88 3,10 3,10 4,10 7,70 7,70
1,00 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
- @ 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<8 50 12 12 12 12 12
é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
82 o 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
S58g 80 18 18 18 18 18
o P2 E
Sg5o= 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ o 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Self-drillin ESPS-6-SP 6,3/ i Annex 14
g screws ,3/5,5xL with hexagon head and washer
S19, S22, S25 or S29
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Materials
Fastener:

Washer:

carbon steel — SAE1022, quenched, tempered
and coated: galvanized with SUPER
PREMIUM coating

S19, S22, S25, S29 — stainless steel washer
with EPDM ring

21,20
-

=)

Linear washer:  ELW-Z made of carbon steel — R o, = 200 MPa f—— \\\—//
and galvanized min. 200 g/m? } -
ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO
3506 ”"\
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 T
Component ll:  S235 — EN 10025-1
S$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Drilling capacity: ~ Z(tne + ty) <6 mm
Timber substructures
no performance assessed
22,00
tn,n [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
T 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
g 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
E 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78
T 0,50 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78
£ 0,55 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78
Z 0,60 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78
S 0,63 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78
g' 0,70 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78
E 0,75 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78
z 0,88 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78
1,00 3,10 3,10 4,10 7,78 7,78
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
- 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<3 50 12 12 12 12 12
é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
82 o 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
ssdg 80 18 18 18 18 18
o P2 E
TgL= 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ o 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
s 3 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 15

Self-drilling screws ESPS-6-SP 6,3/5,5xL with hexagon head and washer

S19, S22, S25 or S29 and linear washer ELW-Z or ELW-S
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Materials
Fastener:

Washer:

carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with
SUPER PREMIUM coating

S19, S22, S25, S29 — stainless steel washer
with EPDM ring

Self-drilling screws ESPS-6-SP 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
S19, S22, S25 or S29 and saddle washer ESW

Saddle washer: ESW made of aluminium z )(“/
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 4| ~
Component Il: ~ $235 — EN 10025-1 = ’q; Iy
S280GD, S320GDor S350GD - EN 10346
_ . e\
Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) <6 mm = > ‘\\ w
Timber substructures ‘ - ‘
no performance assessed = ,?
tni [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
é‘" 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
§ 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
g‘ 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
'Ef 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
= 0,50 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
E 0,55 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
Z 0,60 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
§ 0,63 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
g 0,70 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
E 0,75 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
=z 0,88 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
1,00 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
5 E 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
=3 50 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
é 5 60 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
8% @ 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
Tz;égg 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 ggé 90 2.1 2.1 2.1 2,1 2,1
E gv"‘ 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
= "g 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E 3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 16
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Materials
Fastener:

Washer:
Component I:
Component Il

carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with

SUPER PREMIUM coating

S16 — stainless steel washer with EPDM ring
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

S$235 - EN 10025-1

S$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:

Z(th + 1) ) <6 mm

Timber substructures

no performance assessed

-0,02

5,50 54

16,00 oo

tyn [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00

0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

z 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

= 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

= 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40

= 0,50 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53

£ 0,55 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53

Z 0,60 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77

S 0,63 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77

z 0,70 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89

= 0,75 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89

z 0,88 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89

1,00 3,10 3,10 4,10 4,27 4,27

30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

. T 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9

S8 50 12 12 12 12 12

é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4

832, 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6

ssdg 80 18 18 18 18 18
o P2 E

Tgo= 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1

g o~ 100 23 23 23 23 23

£3 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5

38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8

EZ 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0

2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Fastening screws for sandwich panels
Annex 17

Self-drilling screws ESPS-6-SP 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
S16
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Materials

Self-drilling screws ESPS-6-SP 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
S16 and linear washer ELW-Z or ELW-S

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, tempered [ \
and coated: galvanized with SUPER o
PREMIUM coating . N
Washer: S16 — stainless steel washer with EPDM ring ‘3\ //
[ )
Linear washer:  ELW-Z made of carbon steel — R o> 2 200 MPa — \K\,
and galvanized min. 200 g/m? } -
ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO
3506 ”"\
Component I S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Component ll:  S235 — EN 10025-1
S$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Drilling capacity: ~ Z(tne + ty) <6 mm
Timber substructures
no performance assessed
22,00
tn,i [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
T 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
g 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
E 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
T 0,50 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
£ 0,55 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
Z 0,60 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
S 0,63 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
g' 0,70 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
'Ef 0,75 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
z 0,88 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
1,00 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
- @ 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
52 g 50 12 12 12 12 12
g S 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
82 o 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
25 §'§ 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
o P2 E
Tgos 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ o 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 18
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Materials
Fastener:

Washer:

Saddle washer:

Component I:
Component II:

carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with
SUPER PREMIUM coating

S16 — stainless steel washer with EPDM ring

ESW made of aluminium
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

S235 - EN 10025-1
$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:

Z(th + 1) ) <6 mm

Timber substructures

no performance assessed

s Y-=-M \
f A
%

@ s

tni [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00

0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

T 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

E 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

> 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

= 0,50 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

E 0,55 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

Z 0,60 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

S 0,63 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

z 0,70 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

> 0,75 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

z 0,88 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

1,00 3,10 3,10 4,10 8,07 8,07

30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

=2 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9

=8 50 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2

g5 60 14 14 14 14 14

g2 P 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6

S&8QF 80 18 18 18 1,8 1,8
@ P2 e

TgoE 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1

g o 100 23 23 23 23 23

<5 110 25 25 25 2,5 2,5

32 120 2,8 28 28 2,8 2,8

ES 130 3,0 3.0 3.0 3.0 3.0

2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Fastening screws for sandwich panels
Annex 19

S16 and saddle washer ESW

Self-drilling screws ESPS-6-SP 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
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Materials
Fastener: stainless steel — SAE304

Washer: S19, S22, S25, S29 — stainless steel washer
with EPDM ring
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Component ll:  S235 — EN 10025-1
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) <6 mm

Timber substructures
no performance assessed

55040
) 0,04

+1.00

L 100

S$19, 822, S25 or S29

Self-drilling screws ESPS-6-B 6,3/5,5xL with hexagon head and washer

tn,n [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00

0,40 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07

= 0,50 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39

E 0,55 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39

Z2 0,60 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39

S 0,63 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39

z 0,70 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83

E 0,75 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83

> 0,88 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83

1,00 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73

0,40 2,13 2,13 2,90 2,90 2,90

= 0,50 2,13 2,13 3,86 4,16 4,16

£ 0,55 2,13 2,13 3,86 4,16 4,16

z 0,60 2,13 2,13 3,86 4,16 4,16

S 0,63 2,13 2,13 3,86 4,16 4,16

z 0,70 2,13 2,13 3,86 5,71 5,71

E 0,75 2,13 2,13 3,86 5,71 5,71

z 0,88 2,13 2,13 3,86 5,71 5,71

1,00 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43

30 4,5 3,6 3,0 2,3 2,1

. ° 40 6,0 4,8 4,0 3,0 2,8

3 50 75 6,0 5,0 3,8 3,5

é 5 60 9,0 7,2 6,0 45 4,2

g2 @ 70 10,5 8,4 7,0 53 4,9

262F 80 12,0 9,6 8,0 6,0 5,6
o Px e

sgg= 90 13,5 10,8 9,0 6,8 6,3

§ 2= 100 15,0 12,0 10,0 7,5 7,0

<5 110 16,5 13,2 11,0 8,3 7,7

38 120 18,0 14,4 12,0 9,0 8,4

ES 130 19,5 15,6 13,0 9,8 9,1

2140 21,0 16,8 14,0 10,5 9,8

Fastening screws for sandwich panels
Annex 20
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Materials
Fastener:
Washer:

Linear washer:

stainless steel — SAE304
S19, S22, S25, S29 — stainless steel washer

with EPDM ring

ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO

3506

21,20
————

Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 S— -
Component ll: ~ S235 — EN 10025-1 f
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 ”_,\
Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) <6 mm
Timber substructures
no performance assessed
22,00
tn,n [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07
= 0,50 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
£ 0,55 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
2 0,60 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
§ 0,63 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
g 0,70 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
E 0,75 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
> 0,88 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
1,00 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73
0,40 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
= 0,50 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
E 0,55 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
Z 0,60 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
S 0,63 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
g' 0,70 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
l_;: 0,75 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
z 0,88 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
1,00 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
30 4,5 3,6 3,0 2,3 2,1
- T 40 6,0 4,8 4,0 3,0 2,8
<8 50 75 6,0 5,0 3,8 3,5
é 5 60 9,0 7.2 6,0 45 42
832, 70 10,5 8,4 7,0 53 4,9
25 § = 80 12,0 9,6 8,0 6,0 5,6
o P2 E
T 5 g = 90 13,5 10,8 9,0 6,8 6,3
§ g“ 100 15,0 12,0 10,0 7,5 7,0
<3 110 16,5 13,2 11,0 8,3 7,7
38 120 18,0 14,4 12,0 9,0 8,4
E 3 130 19,5 15,6 13,0 9,8 9,1
2140 21,0 16,8 14,0 10,5 9,8
Fastening screws for sandwich panels
Annex 21

Self-drilling screws ESPS-6-B 6,3/5,5xL with hexagon head and washer

S19, S22, S25 or S29 and linear washer ELW-S
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Materials
Fastener:
Washer:

Saddle washer:

Component I:
Component Il

stainless steel — SAE304

S19, S22, S25, S29 — stainless steel washer
with EPDM ring

ESW made of aluminium

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
S235 - EN 10025-1

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:

Z(th + 1) ) <6 mm

Timber substructures

no performance assessed

=N
®

tni [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07
= 0,50 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
= 0,55 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
2 0,60 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
S 0,63 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
z 0,70 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
E 0,75 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
> 0,88 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
1,00 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73

0,40 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43

= 0,50 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43

E 0,55 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43

=z 0,60 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43

S 0,63 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43

z 0,70 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43

E 0,75 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43

z 0,88 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
1,00 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43

30 4,5 3,6 3,0 2,3 2,1

. 40 6,0 4,8 4,0 3,0 2,8
3 50 75 6,0 5,0 3,8 3,5
é 5 60 9,0 7,2 6,0 45 4,2
82 @ 70 10,5 8,4 7,0 53 4,9
S52F 80 12,0 9,6 8,0 6,0 5,6

o P2 e
Sg9= 90 13,5 10,8 9,0 6,8 6,3
§ o= 100 15,0 12,0 10,0 7,5 7,0
<5 110 16,5 13,2 11,0 8,3 7,7
38 120 18,0 14,4 12,0 9,0 8,4
E3 130 19,5 15,6 13,0 9,8 9,1
2140 21,0 16,8 14,0 10,5 9,8
Fastening screws for sandwich panels
Annex 22

S19, S22, S25 or S29 and saddle washer ESW

Self-drilling screws ESPS-6-B 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
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Materials
Fastener:

Washer:
Component I:
Component Il

stainless steel — SAE304

S16 — stainless steel washer with EPDM ring
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

S$235 - EN 10025-1

S$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

6,30

Self-drilling screws ESPS-6-B 6,3/5,5xL with hexagon head and
washer S16

EF)
g8 11,00
Drilling capacity:  X(tn2 + ) <6 mm 3 160072
Timber substructures
no performance assessed o
5,50 004
tni [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07
= 0,50 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
£ 0,55 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
2 0,60 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
S 0,63 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
z 0,70 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
g 0,75 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
> 0,88 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
1,00 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73
0,40 1,43 1,43 1,43 1,43 1,43
= 0,50 2,13 2,13 2,39 2,39 2,39
£ 0,55 2,13 2,13 2,39 2,39 2,39
=z 0,60 2,13 2,13 2,87 2,87 2,87
ks) 0,63 2,13 2,13 2,87 2,87 2,87
z 0,70 2,13 2,13 3,16 3,16 3,16
E 0,75 2,13 2,13 3,16 3,16 3,16
z 0,88 2,13 2,13 3,16 3,16 3,16
1,00 2,13 2,13 3,86 4,34 4,34
30 45 3,6 3,0 2,3 2,1
c D 40 6,0 4,8 4,0 3,0 2,8
3 50 75 6,0 5,0 3,8 3,5
é 5 60 9,0 7.2 6,0 45 42
g2 @ 70 10,5 8,4 7,0 53 49
252F 80 12,0 9,6 8,0 6,0 56
@ P2 e
Tge= 90 13,5 10,8 9,0 6,8 6,3
§ = 100 15,0 12,0 10,0 7,5 7,0
<3 110 16,5 13,2 11,0 8,3 7,7
32 120 18,0 14,4 12,0 9,0 8,4
E3 130 19,5 15,6 13,0 9,8 9,1
2140 21,0 16,8 14,0 10,5 9,8
Fastening screws for sandwich panels
Annex 23
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Materials

S16 and linear washer ELW-S

Self-drilling screws ESPS-6-B 6,3/5,5xL with hexagon head and washer

Fastener: stainless steel — SAE304 —
Washer: S16 — stainless steel washer with EPDM ring
Linear washer:  ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO ;. //
3506 )) )
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 - \\i//
Component ll:  S235 — EN 10025-1 ﬁ
S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346 - \
Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) <6 mm
Timber substructures
no performance assessed
22,00
tnn [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07
= 0,50 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
E 0,55 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
2 0,60 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
S 0,63 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
g' 0,70 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
'_;f 0,75 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
> 0,88 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
1,00 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73
0,40 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
= 0,50 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
£ 0,55 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
Z 0,60 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
ks) 0,63 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
g 0,70 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
Ef 0,75 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
z 0,88 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
1,00 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
30 4,5 3,6 3,0 2,3 2,1
o) 40 6,0 4,8 4,0 3,0 2,8
=g 50 7,5 6,0 5,0 3,8 3,5
é 5 60 9,0 72 6,0 4,5 42
g _g @ 70 10,5 8,4 7,0 5,3 4,9
%_ §QFE 80 12,0 9,6 8,0 6,0 5,6
2 %5 IS
TgL= 90 13,5 10,8 9,0 6,8 6,3
E o™ 100 15,0 12,0 10,0 7,5 7,0
<5 110 16,5 13,2 11,0 8,3 7,7
32 120 18,0 14,4 12,0 9,0 8,4
E3 130 19,5 15,6 13,0 9,8 9,1
2140 21,0 16,8 14,0 10,5 9,8
Fastening screws for sandwich panels
Annex 24
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Materials
Fastener: stainless steel — SAE304 w
Washer: S16 — stainless steel washer with EPDM ring
Jami
Saddle washer: ESW made of aluminium
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 N &
Component ll:  S235 — EN 10025-1 )/
S280GD, S320GDor S350GD — EN 10346 ZA
o T
@
Drilling capacity: +1t) < —

g capacity (e + 1) <6 mm % /{ .
Timber substructures > \& w
no performance assessed P

‘ ;
tnn [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07
= 0,50 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
£ 0,55 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
,_;,’ 0,60 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
S 0,63 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
g 0,70 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
= 0,75 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
= 0,88 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
1,00 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73
0,40 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
S 0,50 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
E 0,55 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
Z 0,60 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
8 0,63 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
g 0,70 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
'E 0,75 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
z 0,88 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
1,00 2,13 2,13 3,86 6,43 6,43
30 4,5 3,6 3,0 2,3 2,1
=T 40 6,0 4,8 4,0 3,0 2,8
g8 50 7,5 6,0 5,0 3,8 3,5
S5 60 9.0 7.2 6,0 45 42
83 g 70 10,5 8,4 7,0 5,3 4,9
‘—;; § e 80 12,0 9,6 8,0 6,0 5,6
s E 9 13,5 10,8 9,0 6,8 6,3
go* 100 15,0 12,0 10,0 7,5 7,0
<5 110 16,5 13,2 11,0 8,3 7,7
g2 120 18,0 14,4 12,0 9,0 8,4
E8 130 19,5 15,6 13,0 9.8 9.1
2140 21,0 16,8 14,0 10,5 9,8
Fastening screws for sandwich panels
Self-drilling screws ESPS-6-B 6,3/5,5xL with hexagon head and washer Annex 25
S16 and saddle washer ESW
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Materials

Component I:

with EPDM ring

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized (12 ym)
Washer: 219, 7222, 725, Z29 — carbon steel washer

S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346
Component ll:  S235 — EN 10025-1
S280GD, S320GDor S350GD — EN 10346

Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) €12 mm

Timber substructures
no performance assessed

+1,50
L.is0

219,002

219, 222, 725 or Z29

Self-drilling screws ESPS-12-Z 6,3/5,5xL with hexagon head and washer

tnn [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

E 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

z 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

=~ 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

= 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81

= 0,50 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14

£ 0,55 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14

Z 0,60 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14

S 0,63 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10

z 0,70 5,50 5,50 5,50 5,50 5,50 5,50

= 0,75 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70

z 0,88 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70
1,00 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

. B 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<8 50 12 12 12 12 12 12
é 5 60 14 14 14 14 14 14
82, 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
gg 8= 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 Sﬁé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ gﬁ 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
£5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
EZ 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Fastening screws for sandwich panels
Annex 26
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Materials
Fastener:

Washer:

Linear washer:

carbon steel — SAE1022, quenched, tempered
and coated: galvanized (12 ym)

Z19, Z22, 725, Z29 — carbon steel washer with
EPDM ring

ELW-Z made of carbon steel — R o, =2 200 MPa

=120
————

and galvanized min. 200 g/m? \ij —
ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO
3506 —
Component I S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 \
Component ll:  S235 — EN 10025-1
$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Drilling capacity: ~ Z(tn2 + t1) <12 mm
Timber substructures
no performance assessed
22,00
tn,i [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
E 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
,§ 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
g‘ 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
'Ef 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
= 0,50 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
£ 0,55 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
z 0,60 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
8 0,63 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
g 0,70 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
E 0,75 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
=z 0,88 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
1,00 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
S 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
=g 50 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
8% @ 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
%—égg 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
S SE‘E‘ 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
E gw"‘ 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
32 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 27

Self-drilling screws ESPS-12-Z 6,3/5,5xL with hexagon head and washer

Z19, 722, 725 or Z29 and linear washer ELW-Z or ELW-S
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Materials

Z19, 722, 725 or Z29 and saddle washer ESW

Self-drilling screws ESPS-12-Z 6,3/5,5xL with hexagon head and washer

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, w
tempered and coated: galvanized (12 ym)
Washer: 219, 7222, 725, Z29 — carbon steel washer mn
with EPDM ring |- =
Saddle washer: ESW made of aluminium K
Component [: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 ( = )(/
Component Il: ~ S235 - EN 10025-1 4 = -
S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346 = <; i~
Drilling capacity:  Z(tw + ) < 12 mm = = /7 .
( ]
Timber substructures I > \\ -
no performance assessed \ ‘ P
tn,i [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
E 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
g‘ 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
'_;f 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 7,93 7,93 10,14 10,14 10,14 10,14
= 0,50 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
£ 0,55 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
Z 0,60 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
ks) 0,63 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
g 0,70 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
E 0,75 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
z 0,88 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
1,00 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
=0 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
=g 50 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
g2 @ 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
Tz;ﬁgg 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
5 SE‘E‘ 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
E o™ 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
32 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 28
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Z16

Self-drilling screws ESPS-12-Z 6,3/5,5xL with hexagon head and washer

Materials 3
Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, w
tempered and coated: galvanized (12 ym)
Washer: Z16 — carbon steel washer with EPDM ring B
Component I: S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346
Component ll:  S235 - EN 10025-1
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 s ::f_:\\
(GE)
N/
. 11,00
Drilling capacity: ~ Z(tnz + ti) <12 mm fj - 16,0002
Timber substructures
no performance assessed
tn,n [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
T 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
g 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
E 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
T 0,50 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
E 0,55 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
Z 0,60 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
S 0,63 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
g' 0,70 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
'Ef 0,75 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
z 0,88 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
1,00 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
- @ 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<8 50 12 12 12 12 12 12
é S 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
82 o 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
25 §'§ 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
o P2 E
Sg5o= 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ o 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 29
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Z16 and linear washer ELW-Z or ELW-S

Self-drilling screws ESPS-12-Z 6,3/5,5xL with hexagon head and washer

Materials o
Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, tempered \\
and coated: galvanized (12 ym)
Washer: Z16 — carbon steel washer with EPDM ring ;\ H//
Linear washer: ELW-Z made of carbon steel — R o, = 200 MPa -1 \\,
and galvanized min. 200 g/m? f -
ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO
3506 ”'\
Component I: S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346 -
Component ll:  S235 — EN 10025-1
S$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Drilling capacity: ~ Z(tn2 + t1) <12 mm
Timber substructures
no performance assessed
22,00
tnn [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
g' 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
'Ef 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
= 0,50 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
£ 0,55 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
=z 0,60 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
ks) 0,63 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
g 0,70 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
E 0,75 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
z 0,88 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
1,00 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
Y 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<3 50 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
8% ? 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
%_% Qe 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
L P x e
Sg§52= 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
E 2 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
32 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 30
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Materials

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, w
tempered and coated: galvanized (12 ym)
Washer: Z16 — carbon steel washer with EPDM ring Jami)

Saddle washer: ESW made of aluminium =

Component I: S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346
Component Il:  S235 — EN 10025-1 1
S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346 a4

Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) €12 mm

Timber substructures (
no performance assessed ‘

Self-drilling screws ESPS-12-Z 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
Z16 and saddle washer ESW

tnn [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00

0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

Z 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

= 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 7,93 7,93 10,53 10,53 10,53 10,53

= 0,50 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92

£, 0,55 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92

Z 0,60 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92

S 0,63 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92

z 0,70 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92

= 0,75 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92

z 0,88 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92

1,00 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92

30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

L3 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
=g 50 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
820 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
S8 QF 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8

2 %5 IS
Sge= 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ o= 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<3 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
s & 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 31
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Materials
Fastener:

Washer:

Component I:
Component II:

carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with
PREMIUM coating

A19, A22, A25, A29 — aluminium washer
with EPDM ring

$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
S235 - EN 10025-1

S§280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:

Z(th + 1) ) <12 mm

Timber substructures

no performance assessed

+1,50
L.is0

219,002

tnn [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

E 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

z 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

=~ 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

= 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81

= 0,50 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14

£ 0,55 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14

Z 0,60 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14

S 0,63 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10

z 0,70 5,50 5,50 5,50 5,50 5,50 5,50

= 0,75 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70

z 0,88 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70
1,00 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

. B 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<8 50 12 12 12 12 12 12
é 5 60 14 14 14 14 14 14
82, 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
gg 8= 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 Sﬁé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ gﬁ 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
£5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
EZ 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Fastening screws for sandwich panels
Annex 32

A19, A22, A25 or A29

Self-drilling screws ESPS-12-P 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
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Materials
Fastener:

Washer:

Linear washer:

carbon steel — SAE1022, quenched, tempered
and coated: galvanized with PREMIUM
coating

A19, A22, A25, A29 — aluminium washer with
EPDM ring

ELW-Z made of carbon steel — R o, =2 200 MPa

21,20
——————

Self-drilling screws ESPS-12-P 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
A19, A22, A25 or A29 and linear washer ELW-Z or ELW-S

and galvanized min. 200 g/m? N—T -
ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO f
3506 -
Component I S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 \
Component ll:  S235 — EN 10025-1 -
S$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Drilling capacity: ~ Z(tn2 + t1) <12 mm
Timber substructures
no performance assessed
22,00
tnn [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
t 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
g 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
Ef 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
T 0,50 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
E 0,55 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
Z 0,60 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
S 0,63 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
g' 0,70 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
'Ef 0,75 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
z 0,88 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
1,00 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
- @ 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<3 50 12 12 12 12 12 12
é S 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
g3 9 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
%ggg 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
35 ggé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ o 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 33
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Materials
Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, N
tempered and coated: galvanized with
PREMIUM coating i)
Washer: A19, A22, A25, A29 — aluminium washer
with EPDM ring =
Saddle washer: ESW made of aluminium &
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 ( . )/
Component Il: ~ S235 - EN 10025-1 A =
S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346 - — — g
qL
Drilling capacity: Z(tne + 1) <12 mm =
g capacity ( ) = f // )
Timber substructures f > \\ w
no performance assessed | —
| P
tn,i [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
g' 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
'Ef 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 7,93 7,93 10,14 10,14 10,14 10,14
T 0,50 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
£ 0,55 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
Z 0,60 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
S 0,63 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
g' 0,70 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
'Ef 0,75 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
z 0,88 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
1,00 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
- @ 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
Z8 50 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
g 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
g3 9 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
%_5 e 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
5 ggé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ o™ 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Self-drilling screws ESPS-12-P 6,3/5,5xL with hexagon head and washer Annex 34
A19, A22, A25 or A29 and saddle washer ESW
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Materials
Fastener:

Washer:
Component I:
Component Il

carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with
PREMIUM coating

A16 — aluminium washer with EPDM ring
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

S$235 - EN 10025-1

S§280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

530

+150
L .150

+0,20

Self-drilling screws ESPS-12-P 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
A16

Drilling capacity: ~ Z(tn2 + ty) <12 mm - 16,00 7020
Timber substructures
no performance assessed
tn [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
z 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
= 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
= 0,50 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
£ 0,55 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
Z 0,60 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
S 0,63 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
z 0,70 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
> 0,75 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
z 0,88 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
1,00 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
=T 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<3 50 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
(TR 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
28 §§ 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
o P x e
Sggs 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ 2 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<35 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
EZ 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 35
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Materials o
Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, tempered \\,,
and coated: galvanized with PREMIUM
coating S —
Washer: A16 — aluminium washer with EPDM ring Tli //
Linear washer: ELW-Z made of carbon steel — R o, = 200 MPa -1 \\i//
and galvanized min. 200 g/m? f
ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO .
3506 T~
Component I S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Component ll: ~ S235 — EN 10025-1
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Drilling capacity: ~ Z(tn2 + t) <12 mm
Timber substructures
no performance assessed
22,00
tn,i [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
t 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
g 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
Ef 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
T 0,50 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
£ 0,55 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
Z 0,60 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
S 0,63 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
g' 0,70 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
'Ef 0,75 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
z 0,88 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
1,00 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
= @ 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<3 50 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
é S 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
82 o 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
25 §'§ 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
@ P2 E
Tgos 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ o 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Self-drilling screws ESPS-12-P 6,3/5,5xL with hexagon head and washer Annex 36
A16 and linear washer ELW-Z or ELW-S
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Materials

Self-drilling screws ESPS-12-P 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
A16 and saddle washer ESW

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, w
tempered and coated: galvanized with
PREMIUM coating mn
asher: A16 — aluminium washer with EPDM ring
Saddle washer: ESW made of aluminium A
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 /1 = )/
Component Il:  S235 — EN 10025-1 4 = P —
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 — C
e P T < =
Drilling capacity: ~ Z(tn2 + ty) <12 mm , E /< "
Timber substructures l N
no performance assessed \ . P
tn,i [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
t 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
g 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
E 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 7,93 7,93 10,53 10,53 10,53 10,53
T 0,50 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92
£ 0,55 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92
Z 0,60 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92
S 0,63 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92
g' 0,70 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92
'Ef 0,75 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92
z 0,88 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92
1,00 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
= @ 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<3 50 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
é S 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
82 o 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
25 §'§ 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
o P2 E
Tgos 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ o 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 37
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Materials
Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with

Washer: S19, S22, S25, S29 — stainless steel washer

SUPER PREMIUM coating T

with EPDM ring
Component I S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Component ll:  S235 — EN 10025-1

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

+1.50
L 1so

+0,20

Self-drilling screws ESPS-12-SP 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
S19, S22, S25 or S29

Drilling capacity:  Z(tn2 + t1) <12 mm 219,005
Timber substructures
no performance assessed
tn,i [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
t 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
g 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
=~ 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
= 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81
T 0,50 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14
£ 0,55 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14
Z 0,60 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14
S 0,63 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10
g' 0,70 5,50 5,50 5,50 5,50 5,50 5,50
'Ef 0,75 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70
z 0,88 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70
1,00 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
= @ 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<3 50 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
g3 9 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
%ﬁgg 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
T 52 E 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ o 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 38
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Materials
Fastener:

Washer:

Linear washer:

carbon steel — SAE1022, quenched, tempered
and coated: galvanized with SUPER
PREMIUM coating

S19, S22, S25, S29 — stainless steel washer

with EPDM ring
ELW-Z made of carbon steel — R o, =2 200 MPa

21,20
—-—————

Self-drilling screws ESPS-12-SP 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
S$19, S22, 825 or S29 and linear washer ELW-Z or ELW-S

and galvanized min. 200 g/m? N—T -
ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO T
3506 -
Component I S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 \
Component ll: ~ S235 — EN 10025-1 -
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Drilling capacity: ~ Z(tn2 + t) <12 mm
Timber substructures
no performance assessed
22,00
tn,n [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
t 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
g 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
Ef 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
T 0,50 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
£ 0,55 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
Z 0,60 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
S 0,63 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
g‘ 0,70 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
'Ef 0,75 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
z 0,88 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
1,00 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
- @ 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<8 50 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
é S 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
g2 9 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
%ggg 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
5 SE‘E 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ o 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 39
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Materials
Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, w
tempered and coated: galvanized with
SUPER PREMIUM coating o
Washer: S19, S22, S25, S29 — stainless steel washer = 1=
with EPDM ring =
Saddle washer: ESW made of aluminium K5
Component [: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 z = )}/
Component Il: ~ S235 - EN 10025-1 a_| - B
S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346 — /Q; By
Drilling capacity: ~ Z(tnz + ty) <12 mm g = “/( .
Timber substructures [ > \\ -
no performance assessed | : — P
tn,n [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
T 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
g 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
Ef 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 7,93 7,93 10,14 10,14 10,14 10,14
T 0,50 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
E 0,55 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
Z 0,60 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
S 0,63 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
g' 0,70 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
'Ef 0,75 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
z 0,88 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
1,00 7,93 7,93 10,90 10,90 10,90 10,90
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
- 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<3 50 12 12 12 12 12 12
é S 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
g3 9 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
%ggg 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
© ggé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ o 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
s 3 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Self-drilling screws ESPS-12-SP 6,3/5,5xL with hexagon head and washer Annex 40
S19, S22, 825 or S29 and saddle washer ESW
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Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with
SUPER PREMIUM coating

Materials 3
e

Washer: S16 — stainless steel washer with EPDM ring
Component S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Component Il:  S235 — EN 10025-1 6,30

S§280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) €12 mm

+020

Self-drilling screws ESPS-12-SP 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
S16

16,00 5%
Timber substructures
no performance assessed 00
5‘50-0.24
e
Al

tn,n [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00

0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

E 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40

= 0,50 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53

E 0,55 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53

=z 0,60 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77

ks) 0,63 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77

z 0,70 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89

E 0,75 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89

z 0,88 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
1,00 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27

30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

. 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
3 50 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
82 @ 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
T}@gg 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
5 ggé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ o= 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Fastening screws for sandwich panels
Annex 41
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Materials -
Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, tempered \\;,
and coated: galvanized with SUPER
PREMIUM coating S —
Washer: S16 — stainless steel washer with EPDM ring ~ H//
| 4 ||\
Linear washer: ELW-Z mat_je of cgrbon steel — R 2 2200 MPa f -
and galvanized min. 200 g/m?
ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO —
3506 T~
Component I S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Component ll:  S235 — EN 10025-1
S$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Drilling capacity: ~ Z(tn2 + t1) <12 mm
Timber substructures
no performance assessed
22,00
tn,i [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
T 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
g 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
=~ 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
= 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
T 0,50 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
£ 0,55 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
Z 0,60 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
S 0,63 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
g' 0,70 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
'Ef 0,75 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
z 0,88 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
1,00 7,93 7,93 11,34 11,34 11,34 11,34
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
= @ 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
Z8 50 12 12 12 12 1,2 1,2
g 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
g3 9 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
§_§ e 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 ggé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ o 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Self-drilling screws ESPS-12-SP 6,3/5,5xL with hexagon head and washer Annex 42
S16 and linear washer ELW-Z or ELW-S
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Materials

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, w
tempered and coated: galvanized with
SUPER PREMIUM coating mn
Washer: S16 — stainless steel washer with EPDM ring =

Saddle washer: ESW made of aluminium

Component S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 (
Component Il:  S235 — EN 10025-1 4]
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) €12 mm

Timber substructures ‘
no performance assessed ‘

Self-drilling screws ESPS-12-SP 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
S16 and saddle washer ESW

tyi [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00

0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

T 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

z 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

= 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 7,93 7,93 10,53 10,53 10,53 10,53

T 0,50 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92

E 0,55 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92

3z 0,60 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92

S 0,63 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92

z 0,70 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92

> 0,75 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92

z 0,88 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92

1,00 7,93 7,93 10,92 10,92 10,92 10,92

30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

T 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
Z8 50 12 12 12 12 1,2 1,2
g5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
g3, 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
S5dw 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 gﬁé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
8 gﬁ 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
€3 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Fastening screws for sandwich panels
Annex 43

Page 48 of 104 of UK Technical Assessment UKTA-0836-21/0002

Issued on 23/12/2021




Materials
Fastener:

Washer:

Component I:
Component Il

stainless steel — SAE304

S19, S22, S25, S29 — stainless steel washer
with EPDM ring

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
S235 - EN 10025-1

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

+0,20

Self-drilling screws ESPS-12-B 6,3/5,5xL with hexagon head and washer

S$19, S22, S25 or S29

Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) €12 mm 219,00 ;5
Timber substructures
no performance assessed
tn,i [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07
= 0,50 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
E 0,55 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
2 0,60 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
S 0,63 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
g‘ 0,70 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
'_;f 0,75 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
> 0,88 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
1,00 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73
0,40 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90
= 0,50 4,16 4,16 4,16 4,16 4,16 4,16
E 0,55 4,16 4,16 4,16 4,16 4,16 4,16
Z 0,60 4,16 4,16 4,16 4,16 4,16 4,16
S 0,63 4,16 4,16 4,16 4,16 4,16 4,16
g 0,70 5,17 5,17 5,71 5,71 5,71 5,71
E 0,75 5,17 5,17 5,71 5,71 5,71 5,71
z 0,88 5,17 5,17 5,71 5,71 5,71 5,71
1,00 5,17 5,17 7,12 7,12 7,12 7,12
30 2,3 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
S 40 3,0 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
=g 50 3,8 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
é 5 60 4,5 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2
g2 @ 70 5,3 4,9 4,9 4,9 4,9 4,9
S8 QF 80 6,0 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6
3 g S E 90 6,8 6,3 6,3 6,3 6,3 6,3
E gw*'c" 100 7,5 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0
<5 110 8,3 7,7 7,7 7,7 7,7 7,7
32 120 9,0 8,4 8,4 8,4 8,4 8,4
ES 130 9,8 9,1 9,1 9,1 9,1 9,1
2140 10,5 9,8 9,8 9,8 9,8 9,8
Fastening screws for sandwich panels
Annex 44
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Materials
Fastener: stainless steel — SAE304 77\
Washer: S19, S22, S25, S29 — stainless steel washer T
with EPDM ring _
Linear washer: 55L(\)/Z-S made of stainless steel A2 — EN ISO ?{ ’//
(I |
Component |1 S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 N—T \\
Component ll: ~ S235 — EN 10025-1 f -
$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
\
Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) €12 mm
Timber substructures
no performance assessed
22,00
tn,n [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07
= 0,50 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
= 0,55 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
2 0,60 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
S 0,63 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
z 0,70 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
= 0,75 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
> 0,88 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
1,00 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73
0,40 517 517 7,45 7,45 7,45 7,45
= 0,50 517 517 7,45 7,45 7,45 7,45
£ 0,55 517 517 7,45 7,45 7,45 7,45
Z 0,60 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45 7,45
k) 0,63 517 517 7,45 7,45 7,45 7,45
z 0,70 517 517 7,45 7,45 7,45 7,45
E 0,75 517 517 7,45 7,45 7,45 7,45
z 0,88 517 517 7,45 7,45 7,45 7,45
1,00 517 517 7,45 7,45 7,45 7,45
30 2,3 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
: B 40 3,0 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
<8 50 3,8 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
é 5 60 4,5 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2
g2 P 70 53 49 49 49 49 49
28 2F 80 6,0 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6
2 g S E 90 6,8 6,3 6,3 6,3 6,3 6,3
3 o= 100 75 7.0 7.0 7.0 7.0 7.0
<5 110 8,3 7,7 7,7 7,7 7,7 7,7
32 120 9,0 8,4 8,4 8,4 8,4 8,4
E3 130 9,8 9,1 9,1 9,1 9,1 9,1
=140 10,5 9,8 9,8 9,8 9,8 9,8
Fastening screws for sandwich panels
Self-drilling screws ESPS-12-B 6,3/5,5xL with hexagon head and washer Annex 45
S19, S22, S25 or S29 and linear washer ELW-S
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Materials

Self-drilling screws ESPS-12-B 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
S19, S22, 825 or S29 and saddle washer ESW

Fastener: stainless steel — SAE304 W
Washer: S19, S22, S25, S29 — stainless steel washer fimal
with EPDM ring =
Saddle washer: ESW made of aluminium =
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 RS
Component ll:  S235 — EN 10025-1 ( _ )}/
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 4| - ) 7
= —T iy
C
Drilling capacity: ~ Z(tx2 + ty) <12 mm = S "/f N
Timber substructures l\ —
no performance assessed w P
tnn [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07
T 0,50 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
£ 0,55 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
E,’ 0,60 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
S 0,63 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
g 0,70 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
= 0,75 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
= 0,88 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
1,00 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73
0,40 517 517 7,45 7,45 7,45 7,45
T 0,50 517 517 7,45 7,45 7,45 7,45
£ 0,55 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45 7,45
z 0,60 517 517 7,45 7,45 7,45 7,45
k) 0,63 517 517 7,45 7,45 7,45 7,45
g' 0,70 517 517 7,45 7,45 7,45 7,45
'Ef 0,75 517 517 7,45 7,45 7,45 7,45
z 0,88 517 517 7,45 7,45 7,45 7,45
1,00 517 517 7,45 7,45 7,45 7,45
30 2,3 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
G 40 3,0 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
<3 50 3,8 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
é 5 60 4,5 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2
o % 9 70 53 49 49 49 49 49
% § e 80 6,0 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6
3 < S E 90 6,8 6,3 6,3 6,3 6,3 6,3
3 o= 100 75 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0
<5 110 8,3 7,7 7,7 7,7 7,7 7,7
32 120 9,0 8,4 8,4 8,4 8,4 8,4
E3 130 9,8 9,1 9,1 9,1 9,1 9,1
2140 10,5 9,8 9,8 9,8 9,8 9,8
Fastening screws for sandwich panels
Annex 46
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Materials
Fastener:
Washer:

Component I:
Component Il

stainless steel — SAE304

S16 — stainless steel washer with EPDM ring
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
S235 — EN 10025-1

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:

Z(th + 1) ) <12 mm

+1.00
Lo

+0,20

Self-drilling screws ESPS-12-B 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
S16

16,00 45
Timber substructures /
no performance assessed |
!
tnn [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07
= 0,50 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
£ 0,55 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
z 0,60 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
S 0,63 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
z 0,70 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
-~ 0,75 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
= 0,88 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
1,00 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73
0,40 1,43 1,43 1,43 1,43 1,43 1,43
= 0,50 2,39 2,39 2,39 2,39 2,39 2,39
£ 0,55 2,39 2,39 2,39 2,39 2,39 2,39
Z 0,60 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87
S 0,63 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87
z 0,70 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16
= 0,75 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16
z 0,88 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16
1,00 4,34 4,34 4,34 4,34 4,34 4,34
30 2,3 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
. B 40 3,0 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
<3 50 3,8 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
é 5 60 4,5 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2
g2 P 70 5,3 4,9 4,9 4,9 4,9 4,9
2 § eF 80 6,0 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6
3 < S E 90 6,8 6,3 6,3 6,3 6,3 6,3
3 o= 100 75 7,0 7,0 7,0 7.0 7,0
<5 110 8,3 7,7 7,7 7,7 7,7 7,7
38 120 9,0 8,4 8,4 8,4 8,4 8,4
EZ 130 9,8 9,1 9,1 9,1 9,1 9,1
2140 10,5 9,8 9,8 9,8 9,8 9,8
Fastening screws for sandwich panels
Annex 47
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Materials -
Fastener: stainless steel — SAE304 \\7
Washer: S16 — stainless steel washer with EPDM ring
Linear washer: 55L(\)/Z-S made of stainless steel A2 — EN ISO E\ //
.‘ |
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 1{ \\\://
Component ll:  S235 — EN 10025-1
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 _ \
Drilling capacity:  Z(tn2 + t1) <12 mm
Timber substructures
no performance assessed
22,00
tn,i [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07
= 0,50 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
E 0,55 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
2 0,60 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
,§ 0,63 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
g‘ 0,70 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
'_;f 0,75 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
> 0,88 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
1,00 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73
0,40 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45 7,45
= 0,50 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45 7,45
£ 0,55 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45 7,45
},’ 0,60 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45 7,45
S 0,63 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45 7,45
g 0,70 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45 7,45
E 0,75 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45 7,45
=z 0,88 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45 7,45
1,00 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45 7,45
30 2,3 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
. ® 40 3,0 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
<3 50 38 35 35 35 35 35
é 5 60 4,5 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2
I % @ 70 53 4,9 4,9 4,9 4,9 4,9
S8 QF 80 6,0 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6
B g S E 90 6,8 6,3 6,3 6,3 6,3 6,3
§ ga‘s" 100 7,5 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0
< ‘g 110 8,3 7,7 7,7 7,7 7,7 7,7
33 120 9,0 8,4 8,4 8,4 8,4 8,4
E S 130 9,8 9,1 9,1 9,1 9,1 9,1
2140 10,5 9,8 9,8 9,8 9,8 9,8
Fastening screws for sandwich panels
Self-drilling screws ESPS-12-B 6,3/5,5xL with hexagon head and washer Annex 48
S16 and linear washer ELW-S
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Materials

S16 and saddle washer ESW

Self-drilling screws ESPS-12-B 6,3/5,5xL with hexagon head and washer

Fastener: stainless steel — SAE304 w
Washer: S16 — stainless steel washer with EPDM ring
Saddle washer: ESW made of aluminium =
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 = ©
Component Il: ~ $235 — EN 10025-1 )}(“/

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 ( =

4, 2 - .
C

Drilling capacity: ~ Z(tnz + ti) £ 12 mm = —

g capacity ( ) = % /( .
Timber substructures f > ¥/ -
no performance assessed \\: -

‘ P

tnr [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00

0,40 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07

= 0,50 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39

£ 0,55 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39

2 0,60 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39

S 0,63 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39

g 0,70 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83

E 0,75 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83

> 0,88 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
1,00 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73

0,40 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45 7,45

= 0,50 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45 7,45

£ 0,55 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45 7,45

Ej 0,60 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45 7,45

f_) 0,63 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45 7,45

g 0,70 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45 7,45

= 0,75 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45 7,45

z 0,88 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45 7,45
1,00 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45 7,45
30 2,3 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1

4 g 40 3,0 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
=g 50 3,8 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
o5 60 45 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2
o _g @ 70 53 4,9 4,9 4,9 4,9 4,9
2 SeF 80 6,0 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6
ScSE 90 6.8 6.3 6.3 6.3 6.3 63
go® 100 75 7.0 7.0 7.0 7.0 7.0
< 'é 110 8,3 7,7 7,7 7,7 7,7 7,7
g2 120 9,0 84 84 8,4 84 8,4
ES 130 9.8 9.1 9.1 9.1 9.1 9.1
2140 10,5 9,8 9,8 9,8 9,8 9,8
Fastening screws for sandwich panels
Annex 49
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Materials

Component I:

with EPDM ring

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized (12 ym)
Washer: 219, 7222, 725, Z29 — carbon steel washer

S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346
Component ll:  S235 — EN 10025-1
S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346

530

219, 7222, 725 or Z29

Self-drilling screws ESPS-20-Z 6,3/5,5xL with hexagon head and washer

219,000 50
Drilling capacity: ~ Z(tn2 + t1) <20 mm
Timber substructures
no performance assessed
tnr [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 16,00 | 19,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
= 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
= 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
= 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81
= 0,50 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14
E 0,55 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14
Z 0,60 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14
S 0,63 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10
z 0,70 5,50 5,50 5,50 5,50 5,50 5,50 5,50 5,50
E 0,75 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70
z 0,88 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70
1,00 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
: B 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<3 50 12 | 12 1,2 1,2 1,2 12 12 12
é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
g2 P 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
282F 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 gﬁé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ gﬁ 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
s 3 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 50

Page 55 of 104 of UK Technical Assessment UKTA-0836-21/0002

Issued on 23/12/2021




Materials
Fastener:

Washer:

Linear washer:

Component I:
Component II:

carbon steel — SAE1022, quenched, tempered
and coated: galvanized (12 ym)

219, 222, 725, Z29 — carbon steel washer with
EPDM ring

ELW-Z made of carbon steel — R o, =2 200 MPa
and galvanized min. 200 g/m?

ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO
3506

$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
§235 — EN 10025-1
S$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:

Z(th + 1 ) <20 mm

Timber substructures

no performance assessed

5.00

21,20
—_—

—H

Self-drilling screws ESPS-20-Z 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
Z19, 722, Z25 or Z29 and linear washer ELW-Z or ELW-S

ty [mm] 4,00 | 5,00 6,00 8,00 | 10,00 | 12,00 | 16,00 | 19,00
0,40 0,84 | 084 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

T 0,50 1,72 | 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

E 0,55 1,72 | 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

Z 0,60 1,72 | 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

ks 0,63 1,90 | 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

z 0,70 1,99 | 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

= 0,75 2,69 | 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

> 0,88 269 | 269 | 269 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 | 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 778 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

T 0,50 778 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

E 0,55 778 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

3z 0,60 778 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

S 0,63 778 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

z 0,70 778 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

> 0,75 778 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

z 0,88 778 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
1,00 778 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
. T 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
Z8 50 12 | 12 1,2 1,2 1,2 12 12 12
S5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
g3, 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
a5 8z 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 gﬁé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
8 gﬁ 100 2,3 2,3 23 23 23 2,3 2,3 2,3
€3 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
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Materials
Fastener:

Washer:

Saddle washer:

Component I:
Component II:

carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized (12 ym)
219, 7222, 725, Z29 — carbon steel washer
with EPDM ring

ESW made of aluminium
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

S235 - EN 10025-1
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:

Z(th + 1) ) <20 mm

Timber substructures

no performance assessed

/
|\\

EF

j,f ~ v -M @\\.\ K

Self-drilling screws ESPS-20-Z 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
Z19, 722, Z25 or Z29 and saddle washer ESW

tni [mm] 4,00 | 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 16,00 | 19,00

0,40 0,84 | 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

E 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

Z 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

S 0,63 1,90 | 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

z 0,70 1,99 | 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

= 0,75 2,69 | 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

> 0,88 2,69 | 269 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 | 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 802 | 802 | 1014 | 10,14 | 10,14 | 10,14 | 10,14 | 10,14

= 0,50 802 | 802 | 10,9 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90

£, 0,55 802 | 802 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90

Z 0,60 802 | 802 | 10,9 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90

S 0,63 802 | 802 | 10,9 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90

z 0,70 802 | 802 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90

= 0,75 802 | 802 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90

z 0,88 802 | 802 | 10,9 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90

1,00 802 | 802 | 10,9 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90

30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

- B 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
3 50 12 | 12 12 12 12 12 12 12
é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
R 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
S8 QF 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 gﬁé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ 95 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
s & 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Fastening screws for sandwich panels
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Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized (12 ym)
Washer: Z16 — carbon steel washer with EPDM ring

Component I: S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346
Component ll:  S235 - EN 10025-1
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) <20 mm

Timber substructures
no performance assessed

Materials =]
w

Self-drilling screws ESPS-20-Z 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
216

ty, [mm] 4,00 | 5,00 6,00 8,00 | 10,00 | 12,00 | 16,00 | 19,00
0,40 0,84 | 084 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
T 0,50 1,72 | 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 | 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
z 0,60 1,72 | 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 | 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
z 0,70 1,99 | 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
= 0,75 269 | 269 | 269 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 269 | 269 | 269 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 | 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 1,40 | 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
T 0,50 253 | 253 | 253 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
E 0,55 253 | 253 | 253 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
3z 0,60 2,77 | 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
S 0,63 277 | 277 | 277 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
z 0,70 2,89 | 289 | 289 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
> 0,75 2,89 | 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
z 0,88 2,89 | 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
1,00 427 | 427 | 427 4,27 4,27 427 427 4,27
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
. T 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
Z8 50 12 | 12 12 12 12 12 12 12
g5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
g3, 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
a5 8z 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 gﬁé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
8 gﬁ 100 2,3 2,3 23 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
€3 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
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Materials
Fastener:

Washer:

Linear washer:

Component I:
Component Il

carbon steel — SAE1022, quenched, tempered
and coated: galvanized (12 ym)

Z16 — carbon steel washer with EPDM ring

ELW-Z made of carbon steel — R o, =2 200 MPa
and galvanized min. 200 g/m?

ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO
3506

S$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
S§235 - EN 10025-1
S$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity: ~ Z(tn2 + t1) <20 mm

Timber substructures

no performance assessed

8,00

‘..‘ -—‘

22,00

21,20

.

Z16 and linear washer ELW-Z or ELW-S

Self-drilling screws ESPS-20-Z 6,3/5,5xL with hexagon head and washer

tni [mm] 4,00 | 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 16,00 | 19,00

0,40 0,84 | 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

E 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

Z 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

S 0,63 1,90 | 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

z 0,70 1,99 | 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

= 0,75 2,69 | 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

> 0,88 2,69 | 269 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 | 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 8,02 | 802 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02

= 0,50 8,02 | 802 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02

£, 0,55 8,02 | 802 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02

Z 0,60 8,02 | 802 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02

S 0,63 8,02 | 802 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02

z 0,70 8,02 | 802 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02

= 0,75 8,02 | 802 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02

z 0,88 8,02 | 802 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02

1,00 8,02 | 802 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02

30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

- B 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
3 50 12 | 12 12 12 12 12 12 12
é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
R 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
S8 QF 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 gﬁé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ 95 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
s & 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Fastening screws for sandwich panels
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Materials

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, - w -
tempered and coated: galvanized (12 ym)
Washer: Z16 — carbon steel washer with EPDM ring
Saddle washer: ESW made of aluminium /
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 ya
Component IIl: 235 — EN 10025-1 L.
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 -
P
Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) <20 mm L
Timber substructures
no performance assessed ,)

tn,i [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 16,00 19,00

0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

Z 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

g‘ 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

'_;f 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 8,02 8,02 10,53 10,53 10,53 10,53 10,53 10,53

= 0,50 8,02 8,02 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92

£, 0,55 8,02 8,02 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92

Z 0,60 8,02 8,02 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92

S 0,63 8,02 8,02 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92

g 0,70 8,02 8,02 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92

E 0,75 8,02 8,02 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92

z 0,88 8,02 8,02 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92

1,00 8,02 8,02 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92

30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

=T 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
=g 50 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
g2 @ 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
5 & Q¢ 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 gﬁé 90 2.1 2.1 2,1 2,1 2,1 2.1 2.1 2.1
E gw‘s" 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
s & 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Fastening screws for sandwich panels

Self-drilling screws ESPS-20-Z 6,3/5,5xL with hexagon head and washer Annex 55
Z16 and saddle washer ESW
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Materials
Fastener:

Washer:

Component S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Component ll:  S235 — EN 10025-1

carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with
PREMIUM coating

A19, A22, A25, A29 — aluminium washer
with EPDM ring

S§280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

A19, A22, A25 or A29

Self-drilling screws ESPS-20-P 6,3/5,5xL with hexagon head and washer

219,002
Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) <20 mm
Timber substructures
no performance assessed
tnn [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 16,00 | 19,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
= 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
= 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
= 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81
= 0,50 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14
E 0,55 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14
Z 0,60 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14
S 0,63 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10
z 0,70 5,50 5,50 5,50 5,50 5,50 5,50 5,50 5,50
= 0,75 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70
z 0,88 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70
1,00 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
: B 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
Z8 50 12 | 12 12 12 12 12 12 12
g5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
[T 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
25 §§ 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 gﬁé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ gﬁ 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
s 3 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
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Materials
Fastener:

Washer:

Linear washer:

Component I:
Component II:

carbon steel — SAE1022, quenched, tempered
and coated: galvanized with PREMIUM
coating

A19, A22, A25, A29 — aluminium washer with
EPDM ring

ELW-Z made of carbon steel — R o, =2 200 MPa
and galvanized min. 200 g/m?

ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO
3506

$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
S§235 — EN 10025-1
S$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity: ~ Z(tn2 + t) <20 mm

Timber substructures

no performance assessed

8,00
——

|
t

Self-drilling screws ESPS-20-P 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
A19, A22, A25 or A29 and linear washer ELW-Z or ELW-S

ty, [mm] 4,00 | 5,00 6,00 8,00 | 10,00 | 12,00 | 16,00 | 19,00
0,40 0,84 | 084 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

T 0,50 1,72 | 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

£ 0,55 1,72 | 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

z 0,60 1,72 | 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

S 0,63 1,90 | 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

z 0,70 1,99 | 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

= 0,75 269 | 269 | 269 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

> 0,88 269 | 269 | 269 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 | 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 778 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

T 0,50 778 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

E 0,55 778 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

3z 0,60 778 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

S 0,63 778 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

z 0,70 778 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

> 0,75 778 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

z 0,88 778 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
1,00 778 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
. T 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<3 50 12 | 12 12 12 12 12 12 12
é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
g3, 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
Ss5dw 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 gﬁé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
8 gﬁ 100 2,3 2,3 23 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
€3 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Fastening screws for sandwich panels
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Materials

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with
PREMIUM coating
Washer: A19, A22, A25, A29 — aluminium washer
with EPDM ring
Saddle washer: ESW made of aluminium
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Component Il: ~ S235 - EN 10025-1
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) <20 mm

Timber substructures
no performance assessed

Self-drilling screws ESPS-20-P 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
A19, A22, A25 or A29 and saddle washer ESW

tnn [mm] 4,00 | 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 16,00 | 19,00

0,40 0,84 | 084 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

E 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

z 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

S 0,63 1,90 | 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

z 0,70 1,99 | 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

=~ 0,75 2,69 | 269 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

= 0,88 2,69 | 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 | 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 802 | 802 | 10,14 | 10,14 | 10,14 | 10,14 | 10,14 | 10,14

= 0,50 802 | 802 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90

£ 0,55 802 | 802 | 10,9 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90

Z 0,60 802 | 802 | 10,9 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90

S 0,63 802 | 802 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90

z 0,70 802 | 802 | 10,9 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90

= 0,75 802 | 802 | 10,9 | 10,9 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90

z 0,88 802 | 802 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90

1,00 802 | 802 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90

30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

. B 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<3 50 12 | 12 12 12 12 12 12 12
é 5 60 1,4 1,4 14 14 14 1,4 1,4 1,4
g2 o 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
gg og 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 Sﬁé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ gﬁ 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
£5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
EZ 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Fastening screws for sandwich panels
Annex 58
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Materials 2

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, ©
tempered and coated: galvanized with
PREMIUM coating

Washer: A16 — aluminium washer with EPDM ring
Component S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Component Il:  S235 — EN 10025-1

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) <20 mm

Timber substructures
no performance assessed

Self-drilling screws ESPS-20-P 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
A16

tnn [mm] 4,00 | 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 16,00 | 19,00
0,40 0,84 | 084 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
E 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
z 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 | 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
z 0,70 1,99 | 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
=~ 0,75 2,69 | 269 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
= 0,88 2,69 | 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 | 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 1,40 | 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
= 0,50 2,53 | 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
£ 0,55 2,53 | 2,553 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
Z 0,60 277 | 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
S 0,63 277 | 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
z 0,70 2,89 | 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
= 0,75 2,89 | 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
z 0,88 2,89 | 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
1,00 427 | 427 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
. B 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<3 50 12 | 12 12 12 12 12 12 12
é 5 60 1,4 1,4 14 14 14 1,4 1,4 1,4
g2 o 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
gg og 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
2 Sﬁé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ gﬁ 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
£5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
EZ 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 59
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Materials

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, tempered I T~ g
and coated: galvanized with PREMIUM - T
coating -

Washer: A16 — aluminium washer with EPDM ring g

Linear washer:  ELW-Z made of carbon steel — R o, = 200 MPa
and galvanized min. 200 g/m?
ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO
3506

Component | S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Component ll: ~ S235 — EN 10025-1

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Drilling capacity: ~ Z(tn2 + t) <20 mm

Timber substructures
no performance assessed

ty [mm] 400 | 500 | 600 | 800 | 1000 | 12,00 | 16,00 | 19,00
040 | 084 | 084 | 084 | 084 | 084 | 084 | 084 | 084

= 050 | 172 | 172 | 172 | 172 | 172 | 172 | 172 | 172

E 055 | 172 | 472 | 72 | 472 | 172 | 172 | 472 | 472

2 060 | 172 | 472 | 472 | 72 | 472 | 1472 | 172 | 172

5 063 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190

z 070 [ 199 | 199 | 199 | 199 | 199 | 199 | 199 | 199

= 075 | 269 | 269 | 269 | 269 | 269 | 269 | 269 | 269

= 088 | 269 | 269 | 269 | 269 | 269 | 269 | 269 | 269
100 [ 310 | 310 | 310 | 310 | 310 | 310 | 310 | 3,10

040 | 802 | 802 | 12,02 | 1202 | 1202 | 12,02 | 12,02 | 12,02

= 050 | 802 | 802 | 12,02 | 1202 | 1202 | 12,02 | 12,02 | 12,02

E 055 | 802 | 802 | 1202 | 1202 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02

Z 060 | 802 | 802 | 12,02 | 1202 | 1202 | 12,02 | 12,02 | 12,02

8 063 | 802 | 802 | 12,02 | 1202 | 1202 | 12,02 | 12,02 | 12,02

z 070 | 802 | 802 | 1202 | 1202 | 1202 | 12,02 | 12,02 | 12,02

< 075 | 802 | 802 | 12,02 | 1202 | 1202 | 12,02 | 12,02 | 12,02

z 088 | 802 | 802 | 12,02 | 1202 | 1202 | 12,02 | 12,02 | 12,02

100 [ 802 | 802 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 12,02 | 1202 | 12,02

30 07 | o7 | o7 0,7 0,7 07 07 07

. 40 09 | 09 | 09 0,9 0,9 0.9 0.9 0.9
3 50 12 | 12 12 12 12 12 12 12
35 60 14 | 14 14 14 14 14 14 14
35, 70 16 | 16 16 16 16 16 16 16
S5eF 80 18 | 18 18 18 18 18 18 18
L3 E 90 21 | 21 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
30" 100 23 | 23 | 23 23 23 23 23 23
23 110 25 | 25 | 25 25 25 25 25 25
52 120 28 | 28 | 28 28 28 238 238 238
ES 130 30 | 30 | 30 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 32 | 82 | 32 3,2 3,2 32 32 32

Fastening screws for sandwich panels

Self-drilling screws ESPS-20-P 6,3/5,5xL with hexagon head and washer Annex 60
A16 and linear washer ELW-Z or ELW-S
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Materials

Saddle washer: ESW made of aluminium

Component S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Component Il:  S235 — EN 10025-1
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with
PREMIUM coating

Washer: A16 — aluminium washer with EPDM ring

Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) <20 mm

Timber substructures
no performance assessed

EF

Self-drilling screws ESPS-20-P 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
A16 and saddle washer ESW

tni [mm] 4,00 | 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 16,00 | 19,00

0,40 0,84 | 084 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

Z 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

= 0,75 2,69 | 269 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

> 0,88 2,69 | 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 | 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 8,02 | 802 | 10,53 | 10,53 | 10,53 | 10,53 | 10,53 | 10,53

= 0,50 802 | 802 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92

£, 0,55 8,02 | 802 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92

Z 0,60 8,02 | 802 | 10,92 | 1092 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92

S 0,63 8,02 | 802 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92

z 0,70 8,02 | 802 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92

= 0,75 8,02 | 802 | 10,92 | 1092 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92

z 0,88 8,02 | 802 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92

1,00 8,02 | 802 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92

30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

. B 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<3 50 12 | 12 12 12 12 12 12 12
é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
820 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
S8 QF 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 gﬁé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ 95 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
s & 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Fastening screws for sandwich panels
Annex 61
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Materials
Fastener:
Washer:

Component I:
Component II:

carbon steel — SAE1022, quenched,

tempered and coated: galvanized with

SUPER PREMIUM coating

S19, S22, S25, S29 — stainless steel washer

with EPDM ring

S§280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
S235 - EN 10025-1
S§280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:

Z(th + 1) ) <20 mm

Timber substructures

no performance assessed

S$19, S22, S25 or S29

Self-drilling screws ESPS-20-SP 6,3/5,5xL with hexagon head and washer

tni [mm] 4,00 | 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 16,00 | 19,00

0,40 0,84 | 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

E 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

Z 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

S 0,63 1,90 | 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

z 0,70 1,99 | 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

= 0,75 2,69 | 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

> 0,88 2,69 | 269 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 | 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81

= 0,50 414 | 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14

£, 0,55 414 | 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14

Z 0,60 414 | 414 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14

S 0,63 510 | 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10

z 0,70 550 | 5,50 5,50 5,50 5,50 5,50 5,50 5,50

= 0,75 7,70 | 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70

z 0,88 7,70 | 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70
1,00 7,78 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

- B 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
3 50 12 | 12 12 12 12 12 12 12
é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
R 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
S8 QF 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 gﬁé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ 95 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
s & 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Fastening screws for sandwich panels
Annex 62
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Materials
Fastener:

Washer:

Linear washer:

Component I:
Component II:

carbon steel — SAE1022, quenched, tempered
and coated: galvanized with SUPER
PREMIUM coating

S19, S22, S25, S29 — stainless steel washer
with EPDM ring

ELW-Z made of carbon steel — R o, =2 200 MPa
and galvanized min. 200 g/m?

ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO
3506

S$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
S§235 — EN 10025-1
S$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity: ~ Z(tn2 + t) <20 mm

Timber substructures

no performance assessed

22,00

21,20

=

Self-drilling screws ESPS-20-SP 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
S19, S22, 825 or S29 and linear washer ELW-Z or ELW-S

tni [mm] 4,00 | 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 16,00 | 19,00
0,40 0,84 | 084 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

Z 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

= 0,75 2,69 | 269 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

> 0,88 2,69 | 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 | 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 7,78 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

= 0,50 7,78 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

£, 0,55 7,78 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

Z 0,60 7,78 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

S 0,63 7,78 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

z 0,70 7,78 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

= 0,75 7,78 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78

z 0,88 7,78 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
1,00 7,78 | 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78 7,78
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
. B 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<3 50 12 | 12 12 12 12 12 12 12
é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
820 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
S8 QF 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 gﬁé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ 95 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
s & 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Fastening screws for sandwich panels
Annex 63
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Materials
Fastener:

Washer:

Saddle washer:

carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with
SUPER PREMIUM coating

S19, S22, S25, S29 — stainless steel washer
with EPDM ring

ESW made of aluminium

S19, S22, S25 or S29 and saddle washer ESW

Self-drilling screws ESPS-20-SP 6,3/5,5xL with hexagon head and washer

Component I: ~ S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346 [
Component II: S235 - EN 10025-1 4 i —
$280GD, S320GD or S350GD - EN 10346 C
Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) <20 mm % ‘.// W
) ) ]
Timber substructures > \\//
no performance assessed ‘ LD
tn [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 16,00 | 19,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
z 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
= 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
= 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 8,02 8,02 10,14 | 10,14 | 10,14 | 10,14 | 10,14 | 10,14
= 0,50 8,02 8,02 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90
£ 0,55 8,02 8,02 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90
Z 0,60 8,02 8,02 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90
S 0,63 8,02 8,02 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90
z 0,70 8,02 8,02 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90
= 0,75 8,02 8,02 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90
z 0,88 8,02 8,02 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90
1,00 8,02 8,02 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90 | 10,90
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
- T 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<3 50 12 | 12 12 12 12 12 12 12
é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
[T 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
%§ §g 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 Sﬁé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ gﬁ 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<35 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
38 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
EZ 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 64
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Materials

Component I:

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with
SUPER PREMIUM coating

Washer: S16 — stainless steel washer with EPDM ring
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Component Il:  S235 — EN 10025-1

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Self-drilling screws ESPS-20-SP 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
S16

16,0050
Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) <20 mm
Timber substructures
no performance assessed
tnn [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 16,00 | 19,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
= 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
= 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
= 0,50 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
E 0,55 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
Z 0,60 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
S 0,63 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
z 0,70 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
= 0,75 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
z 0,88 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
1,00 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
: B 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
Z8 50 12 | 12 12 12 12 12 12 12
g5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
[T 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
25 §§ 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 gﬁé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ gﬁ 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
é :’% 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
° 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 65
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Materials

S16 and linear washer ELW-Z or ELW-S

Self-drilling screws ESPS-20-SP 6,3/5,5xL with hexagon head and washer

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, tempered L ~
and coated: galvanized with SUPER o -
PREMIUM coating o =
Washer: S16 — stainless steel washer with EPDM ring §I l
J—
Linear washer:  ELW-Z made of carbon steel — R o, = 200 MPa T
and galvanized min. 200 g/m?
ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO
3506 — Y
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 -
Component ll:  S235 — EN 10025-1
S$280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Drilling capacity: ~ Z(tn2 + t) <20 mm
Timber substructures
no performance assessed
22,00
tn,n [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 16,00 19,00
0,40 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
T 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
2 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
g 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99
E 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
> 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,40 8,02 8,02 12,02 12,02 12,02 12,02 12,02 12,02
T 0,50 8,02 8,02 12,02 12,02 12,02 12,02 12,02 12,02
E 0,55 8,02 8,02 12,02 12,02 12,02 12,02 12,02 12,02
Z 0,60 8,02 8,02 12,02 12,02 12,02 12,02 12,02 12,02
S 0,63 8,02 8,02 12,02 12,02 12,02 12,02 12,02 12,02
g' 0,70 8,02 8,02 12,02 12,02 12,02 12,02 12,02 12,02
'Ef 0,75 8,02 8,02 12,02 12,02 12,02 12,02 12,02 12,02
z 0,88 8,02 8,02 12,02 12,02 12,02 12,02 12,02 12,02
1,00 8,02 8,02 12,02 12,02 12,02 12,02 12,02 12,02
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
- 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<3 50 12 | 12 12 12 12 12 12 12
é S 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
g3 9 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
%_§ e 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 Sﬁé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ g);g 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
s 3 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 66
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Materials
Fastener:

Washer:

Saddle washer:

Component I:
Component II:

carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with
SUPER PREMIUM coating

S16 — stainless steel washer with EPDM ring

ESW made of aluminium
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

S235 - EN 10025-1
$§280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Drilling capacity:

Z(th + 1) ) <20 mm

Timber substructures
no performance assessed

EF

tni [mm] 4,00 | 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 16,00 | 19,00

0,40 0,84 | 084 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

= 0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

£ 0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

Z 0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

S 0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

z 0,70 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99

= 0,75 2,69 | 269 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69

> 0,88 2,69 | 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
1,00 3,10 | 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10

0,40 8,02 | 802 | 10,53 | 10,53 | 10,53 | 10,53 | 10,53 | 10,53

= 0,50 802 | 802 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92

£, 0,55 8,02 | 802 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92

Z 0,60 8,02 | 802 | 10,92 | 1092 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92

S 0,63 8,02 | 802 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92

z 0,70 8,02 | 802 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92

= 0,75 8,02 | 802 | 10,92 | 1092 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92

z 0,88 8,02 | 802 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92

1,00 8,02 | 802 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92 | 10,92

30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

. B 40 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
<3 50 12 | 12 12 12 12 12 12 12
é 5 60 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
820 70 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
S8 QF 80 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
3 gﬁé 90 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
§ 95 100 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
<5 110 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
s & 120 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
E3 130 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2140 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2

Fastening screws for sandwich panels
Annex 67

Self-drilling screws ESPS-20-SP 6,3/5,5xL with hexagon head and washer

S16 and saddle washer ESW
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Materials 3
©

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized (12 ym)
Washer: 219, 7222, 725, Z29 — carbon steel washer

with EPDM ring

Component I: S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346
Component ll:  construction timber C24 — EN 14081

Drilling capacity: ~ X(tn2 + ty) < 2x1,00 mm

Timber substructures
For timber structures performance assessed with

Mnyk = 8,91 Nm <
faxk = 14,408 N/mm? for It = 40 mm

5,00

timber class .
> Co4 Effective length ler= 40 mm
0,40 0,84*
T 0,50 1,72
£ 0,55 1,72
Z 0,60 1,72*
S 0,63 1,90
z 0,70 1,99 ==
_ c C
~ 0,75 2,69* g o
o c C
> 0,88 2,69* g8 8
1,00 310" § 5
0,40 1,81* 5 %5
T 0,50 3,63* g e
£ 0,55 3,63 55
Z 0,60 3,63* ol
S 0,63 3,63*
g 0,70 3,63**
= 0,75 3,63*
z 0,88 3,63**
1,00 3,63**
30 0,7
LT 40 0,9
8 50 1,2
g5 60 1,4
82 o 70 1,6
T c B —
29 g IS 80 1,8
sgSE | 2.1
N
B o* 100 2,3
o c
<5 110 2,5
X 0
g3 120 2,8
° 130 3,0
2140 3,2

Fastening screws for sandwich panels

Self-drilling screws ESPS-CS2-Z 7,0/6,3xL with hexagon head and washer Annex 68
719, 722, 725 or 729
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Materials

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, tempered -
and coated: galvanized (12 ym) < *'\
Washer: 219, 7222, 725, Z29 — carbon steel washer with ! —
EPDM ring S ~
Linear washer: ELW-Z made of carbon steel — R o, = 200 MPa f ‘//
and galvanized min. 200 g/m? ‘ ‘ ‘
ELW-8 made of stainless steel A2 — EN ISO \Kj/
3506 o
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 -
Component ll:  construction timber C24 — EN 14081 \
Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) < 2x1,00 mm T
Timber substructures
For timber structures performance assessed with
Mlek = 8,91 Nm
faxk = 14,408 N/mm? for les = 40 mm
timber class Effective length 1> 40
> C24 ective length ler= 40 mm
0,40 0,84*
= 0,50 1,72*
£ 0,55 1,72*
Z 0,60 1,72
Re] 0,63 1,90
z 0,70 1,99* z =
= 0,75 2,69 & ©
o c C
> 0,88 2,69* 3 8
1,00 3,10° §8
0,40 3,63** s 5
= 0,50 3,63** Y
S5 3
£ 0,55 3,63** T ®
Z 0,60 3,63 s
ke 0,63 3,63
é 0,70 3,63**
< 0,75 3,63**
z 0,88 3,63**
1,00 3,63**
30 0,7
. o 40 0,9
==
= ] 50 1,2
g 5 60 1.4
Q= , 70 1,6
§28
E’ @ g e 80 1,8
scS& | 2,1
e
B o¥ 100 23
o c
<5 110 2,5
§ g8 120 2,8
o 130 3,0
2140 3,2

Fastening screws for sandwich panels

Self-drilling screws ESPS-CS2-Z 7,0/6,3xL with hexagon head and washer
Z19, Z22, Z25 or Z29 and linear washer ELW-Z or ELW-S

Annex 69
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Materials
Fastener:

Washer:

Saddle washer:

Component I
Component II:

carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized (12 ym)

219, Z22, 725, Z29 — carbon steel washer

with EPDM ring

ESW made of aluminium

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
construction timber C24 — EN 14081

[

Drilling capacity:

Z(tnz *+ ti) < 2x1,00 mm

Timber substructures

Myre = 8,91 Nm
faxk = 14,408 N/mm? for ler = 40 mm

For timber structures performance assessed with

P
=
=

SRR

timber class .
> C24 Effective length ler= 40 mm
0,40 0,84*
= 0,50 1,72*
£E 0,55 1,72*
Z 0,60 1,72
S 0,63 1,90*
z 0,70 1,99 _=
~ 0,75 2,69* S 5
x c c
- 0,88 2,69* g g
1,00 310" £ 5
. o O
0,40 3,63 5 %5
T 0,50 3,63* oo
33
£ 0,55 3,63* S
zZ 0,60 3,63 o3
S 0,63 3,63*
z 0,70 3,63*
= 0,75 3,63*
z 0,88 3,63*
1,00 3,63*
30 0,7
= O 40 0,9
<3 50 1,2
é 5 60 1.4
g3, 70 1,6
%]
250 | 80 1,8
BogE :
S58 E 90 2,1
§ > 100 2,3
<35 110 25
X &
g8 120 2,8
° 130 3,0
2140 3,2

Fastening screws for sandwich panels

Z19, 222, 725 or Z29 and saddle washer ESW

Self-drilling screws ESPS-CS2-Z 7,0/6,3xL with hexagon head and washer

Annex 70
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Materials
Fastener:

Washer:
Component I:
Component Il

carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized (12 ym)
Z16 — carbon steel washer with EPDM ring
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
construction timber C24 — EN 14081

Drilling capacity: ~ X(tn2 + ty) < 2x1,00 mm
Timber substructures
For timber structures performance assessed with
Mnyk = 8,91 Nm
faxk = 14,408 N/mm? for les = 40 mm
timber class .
> C24 Effective length ler= 40 mm
0,40 0,84*
= 0,50 1,72*
£ 0,55 1,72*
z 0,60 1,72
8 0,63 1,90*
z 0,70 1,99* - =
E 075 2,69* 5 &
> 0,88 2,69* 3 8
1,00 3,10° §8
0,40 1,40* 5 %5
T 0,50 2,53* oo
3 3
E 0,55 2,53* E E
Z 0,60 2,77 £ %
L 0,63 2,77
é 0,70 2,89*
= 0,75 2,89*
z 0,88 2,89*
1,00 3,63*
30 0,7
52 i 23
g 50 1,2
é 5 60 1,4
P 70 16
[ = -
g8SE| O 18
558 E | 90 2,1
B o~ 100 2.3
o £
<7T 110 2,5
é g 120 2,8
© 130 3,0
2140 32

Fastening screws for sandwich panels

Self-drilling screws ESPS-CS2-Z 7,0/6,3xL with hexagon head and washer
Z16

Annex 71
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Materials

Z16 and linear washer ELW-Z or ELW-S

Self-drilling screws ESPS-CS2-Z 7,0/6,3xL with hexagon head and washer

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, tempered ] —
and coated: galvanized (12 pm) N \ B
Washer: Z16 — carbon steel washer with EPDM ring 1
Linear washer:  ELW-Z made of carbon steel — R > =2 200 MPa ? //
and galvanized min. 200 g/m? ( ‘ )
ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO \//
3506 -
Component I: S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346
Component Il:  construction timber C24 — EN 14081 R \'\
Drilling capacity:  2(ty, + ty) < 2x1,00 mm T
Timber substructures
For timber structures performance assessed with
Mlek =8,91 Nm
faxk = 14,408 N/mm? for les = 40 mm 2200
timber class .
> C24 Effective length ler= 40 mm
0,40 0,84*
= 0,50 1,72*
E 0,55 1,72*
Z 0,60 1,72*
8 0,63 1,90"
é 0,70 1,99* z ;
= 0,75 2,69* o @
c C
= 0,88 2,69* S g
* E E
1,00 3,10 S 9
o o
0,40 3,63** 5 %5
= 0,50 3,63** S
3 3
E 0,55 3,63** T ®
= LW
= 0,60 3,63** ¥y
8 0,63 3,63
é 0,70 3,63**
= 0,75 3,63**
z 0,88 3,63**
1,00 3,63**
30 0,7
. 40 0,9
=8 50 1,2
S5 60 1,4
g2, 70 1,6
8§29
E_ S g = 80 1,8
ScSE | 9 2,1
- £
T O 100 2,3
o £
<7 110 2,5
X ©
T o 120 2,8
EQ
© 130 3,0
2140 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 72
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Materials
Fastener:

Washer:

Saddle washer:

carbon steel — SAE1022, quenched,

tempered and coated: galvanized (12 ym)
Z16 — carbon steel washer with EPDM ring

ESW made of aluminium

Z16 and saddle washer ESW

Self-drilling screws ESPS-CS2-Z 7,0/6,3xL with hexagon head and washer

Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 /‘/ = \\("//
Component ll:  construction timber C24 — EN 14081 s g:; ~
= - D
= —
= N
Drilling capacity: ~ Z(tnz + ti) < 2x1,00 mm = % /@ \.‘ "
= > =/
Timber substructures ;j ) |
For timber structures performance assessed with Qa ID
My re = 8,91 Nm
faxk = 14,408 N/mm? for ler = 40 mm
timber class Effective lenath L= 40
> C24 ective length l¢r= 40 mm
0,40 0,84*
T 0,50 1,72*
E 0,55 1,72*
z 0,60 172
S 0,63 1,90
z 0,70 1,99% _=
B 075 2,69° 55
c C
> 0,88 2,69* §8
1,00 3,10* EE
o o
0,40 3,63** s 5
=3 0,50 3,63** o ®
3 =2
£ 0,55 3,63* ==
Z W
4 0,60 3,63** el
L 0,63 3,63**
< 0,70 3,63
¥ 0,75 3,63**
= 0,88 3,63
1,00 3,63**
30 0,7
¥ " 03
=3 50 1,2
55 60 14
820 70 1,6
[ = g—
§8EE | ¥ 18
T 5 g E 90 2,1
§ o™ 100 23
o £
<5 110 25
X &
g o 120 2,8
© 130 3.0
2140 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 73
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Materials
Fastener:
Washer:

Component I:
Component II:

carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with
PREMIUM coating

A19, A22, A25, A29 — aluminium washer with
EPDM ring

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
construction timber C24 — EN 14081

6,50

% 19,0072
Drilling capacity:  X(tn2 + ty) < 2x1,00 mm
Timber substructures
For timber structures performance assessed with
Mnyk = 8,91 Nm
faxk = 14,408 N/mm? for les = 40 mm
timber class Effective length ler= 40 mm
2C24 ef =
0,40 0,84*
= 0,50 1,72*
E 0,55 1,72*
Z 0,60 1,72
S 0,63 1,90
é 0,70 1,99* E ;
3 0,75 2,69* g g
= 0,88 2,69* S 8
1,00 3,10° §8
0,40 1,81* 5 %5
= 0,50 3,63* o Q
3 32
E 0,55 3,63** E E
Z 0,60 3,63** G
o 0,63 3,63**
é 0,70 3,63*
5 0,75 3,63*
z 0,88 3,63*
1,00 3,63*
30 0,7
52 i 23
=8 50 1,2
é 5 60 1,4
§ _§ @ 70 1,6
E_ S g = 80 1,8
Scg E | 90 2,1
ey
B o~ 100 23
[
<7 110 2,5
X @
g = 120 2,8
© 130 3,0
2140 3,2

Fastening screws for sandwich panels

A19, A22, A25 or A29

Self-drilling screws ESPS-CS2-P 7,0/6,3xL with hexagon head and washer

Annex 74
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Materials
Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, tempered -
and coated: galvanized with PREMIUM o -
coating “'\ \,_7 ;
Washer: A19, A22, A25, A29 — aluminium washer with ——
EPDM ring f _
Linear washer: ELW-Z made of carbon steel — R o, = 200 MPa //
and galvanized min. 200 g/m? \ |
ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO \ = /
3506 —
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Component ll:  construction timber C24 — EN 14081 B "\
Drilling capacity:  X(tn2 + ty) < 2x1,00 mm .
Timber substructures
For timber structures performance assessed with
Mnyk = 8,91 Nm
faxk = 14,408 N/mm? for les = 40 mm
timber class Effective length I« > 40
> C24 ective length ler= 40 mm
0,40 0,84*
= 0,50 1,72*
E 0,55 1,72*
z 0,60 1,72
8 0,63 1,90*
é 0,70 1,99* z ;
= 0,75 2,69* o @
> - & 6
0,88 2,69 8 8
1,00 3,10° §8
0,40 3,63** 5 %5
= 0,50 3,63** o2
33
E 0,55 3,63** & E
Z 0,60 3,63* * 3
L 0,63 3,63**
é 0,70 3,63**
5 0,75 3,63**
z 0,88 3,63**
1,00 3,63**
30 0,7
52 i 23
=8 50 1,2
S5 60 1,4
g2, 70 1,6
8§29
E_ S g = 80 1,8
scSE | 90 2,1
- © £
@ o 100 2,3
o £
<7T 110 2,5
X ©
T o 120 2,8
EQ
© 130 3,0
2140 3,2
Fastening screws for sandwich panels
- . Annex 75
Self-drilling screws ESPS-CS2-P 7,0/6,3xL with hexagon head and washer
A19, A22, A25 or A29 and linear washer ELW-Z or ELW-S
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Drilling capacity:  X(tn2 + ty) < 2x1,00 mm

Timber substructures
For timber structures performance assessed with

My re = 8,91 Nm
faxk = 14,408 N/mm? for ler = 40 mm

Materials
Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with ED
PREMIUM coating ==
Washer: A19, A22, A25, A29 — aluminium washer with =
EPDM ring
Saddle washer: ESW made of aluminium ( =
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 A Z
Component Il:  construction timber C24 — EN 14081 :

=
<=

timber class .
> C24 Effective length ler= 40 mm
0,40 0,84*
= 0,50 1,72
£E 0,55 1,72
z 0,60 1,72
S 0,63 1,90*
z 0,70 1,99* - =
= 0,75 2,69* % o
c C
- 0,88 2,69* g g
1,00 3,10* £ &
. o O
0,40 3,63 = %5
T 0,50 3,63* o
> 32
£ 0,55 3,63* 55
Z 0,60 3,63** 3
S 0,63 3,63*
z 0,70 3,63
~ 0,75 3,63
z 0,88 3,63*
1,00 3,63*
30 0,7
- ® 40 0,9
<3 50 1,2
S5 60 1,4
g2, 70 1,6
8§28«
as2E | 8 1,8
Scg E | 9 2,1
=
§ >+ 100 2,3
<5 110 2,5
X 0
g8 120 2,8
° 130 3,0
2140 3,2

Fastening screws for sandwich panels

Self-drilling screws ESPS-CS2-P 7,0/6,3xL with hexagon head and washer
A19, A22, A25 or A29 and saddle washer ESW

Annex 76
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Materials
Fastener:

Washer:
Component I:
Component Il

carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with

PREMIUM coating

A16 — aluminium washer with EPDM ring
S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
construction timber C24 — EN 14081

6,50

Drilling capacity:

Z(tnz + ti) < 2x1,00 mm

Timber substructures

Mlek = 8,91 Nm

faxk = 14,408 N/mm? for ler = 40 mm

For timber structures performance assessed with

timber class .
> C24 Effective length ler= 40 mm
0,40 0,84*
= 0,50 1,72
£E 0,55 1,72*
Z 0,60 1,72
S 0,63 1,90*
z 0,70 1,99* - =
= 0,75 2,69* % o
c C
> 0,88 2,69* g8 8
1,00 3.10* § 5
0,40 1,40° i
T 0,50 2,53* g o
> 32
£ 0,55 2,53* 55
zZ 0,60 2,77* Cl:
S 0,63 2,77
z 0,70 2,89*
~ 0,75 2,89*
z 0,88 2,89*
1,00 3,63
30 0,7
I 40 0,9
<3 50 1,2
S5 60 1,4
g2, 70 1,6
82«
SEeE | 8 1,8
scSE | 90 2,1
=
§ >+ 100 2,3
<5 110 25
X 0
g8 120 2,8
° 130 3,0
2140 3,2

Fastening screws for sandwich panels

Self-drilling screws ESPS-CS2-P 7,0/6,3xL with hexagon head and washer
A16

Annex 77
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Materials

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, tempered | S
and coated: galvanized with PREMIUM N \
coating T
Washer: A16 — aluminium washer with EPDM ring “If =
Linear washer:  ELW-Z made of carbon steel — R o, = 200 MPa ( )
and galvanized min. 200 g/m? \K//
ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO —
3506
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 - "\
Component Il:  construction timber C24 — EN 14081 S
Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) < 2x1,00 mm
Timber substructures
For timber structures performance assessed with
Mnyk = 8,91 Nm
faxk = 14,408 N/mm? for les = 40 mm 2200
timber class Effective lenath L= 40
> C24 ective length ler= 40 mm
0,40 0,84*
= 0,50 1,72*
E 0,55 1,72*
Z 0,60 1,72*
S 0,63 1,90"
z 0,70 1,99* ol
= 075 2,69* G o
c C
= 0,88 2,69* g8
1,00 3,10% £ 5
o o o
0,40 3,63 5 5
= 0,50 3,63** oo
32 32
E 0,55 3,63** T ®
= oW
= 0,60 3,63** ¥
L 0,63 3,63**
é 0,70 3,63**
x 0,75 3,63**
z 0,88 3,63*
1,00 3,63**
30 0,7
=2 o 09
T 50 1,2
'E‘ o
g 5 60 1,4
g3, 70 1,6
[ = g—
=8 g e 80 1,8
5 c O £ 90 2,1
- 2%
T 100 2,3
o=
<3 110 2,5
% 3
T o 120 2,8
1<)
© 130 3,0
2140 3,2

Fastening screws for sandwich panels

A16 and linear washer ELW-Z or ELW-S

Self-drilling screws ESPS-CS2-P 7,0/6,3xL with hexagon head and washer

Annex 78
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Materials
Fastener:

Washer:

Saddle washer:

Component I:
Component II:

carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with
PREMIUM coating

A16 — aluminium washer with EPDM ring

ESW made of aluminium

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
construction timber C24 — EN 14081

Drilling capacity:

Z(tnz *+ ti) < 2x1,00 mm

Timber substructures
For timber structures performance assessed with

Myre = 8,91 Nm
faxk = 14,408 N/mm? for ler = 40 mm

timber class .
> C24 Effective length ler= 40 mm
0,40 0,84*
= 0,50 1,72*
£ 0,55 1,72
z 0,60 1,72
S 0,63 1,90*
z 0,70 1,99* - =
= 0,75 2,69* % o
c C
- 0,88 2,69* g g
1,00 3,10* £ &
Kk 0 O
0,40 3,63 <%
T 0,50 3,63* o Q
> 32
£ 0,55 3,63* T
Z 0,60 3,63** 3
S 0,63 3,63*
z 0,70 3,63
= 0,75 3,63*
z 0,88 3,63*
1,00 3,63*
30 0,7
- ® 40 0,9
<3 50 1,2
é 5 60 1.4
g2, 70 1,6
829
a8LE 80 1,8
scSE | 90 2.1
=
§ >+ 100 2,3
<3 110 2,5
)
g3 120 2,8
° 130 3,0
2140 3,2

Fastening screws for sandwich panels

A16 and saddle washer ESW

Self-drilling screws ESPS-CS2-P 7,0/6,3xL with hexagon head and washer

Annex 79
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Materials
Fastener:
Washer:

Component I:
Component II:

carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with
SUPER PREMIUM coating

6,50

$19, S22, $25, S29 - stainless steel washer =

with EPDM ring

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
construction timber C24 — EN 14081

Drilling capacity:

Z(tnz + ti) < 2x1,00 mm

Timber substructures

Mlek = 8,91 Nm

faxk = 14,408 N/mm? for ler = 40 mm

For timber structures performance assessed with

+100

L.1ioo

timber class .
> C24 Effective length ler= 40 mm
0,40 0,84*
= 0,50 1,72*
£ 0,55 1,72*
Z 0,60 1,72
S 0,63 1,90
z 0,70 1,99 _=
> 0,75 2,69 § &
c C
> 0,88 2,69* g 3
1,00 310" £ 5
- o O
0,40 1,81 5 %5
— 0,50 3,63* o ©
3 55
£ 0,55 3,63* T
zZ 0,60 3,63** o3
S 0,63 3,63*
z 0,70 3,63*
= 0,75 3,63*
= 0,88 3,63*
1,00 3,63*
30 0,7
= O 40 0,9
<3 50 1,2
é 5 60 1,4
g3, 70 1,6
%]
250 | 80 1,8
BogE :
S58 E 90 2,1
§ > 100 2,3
<35 110 25
X &
g8 120 2,8
° 130 3,0
2140 3,2

Fastening screws for sandwich panels

S$19, S22, S25 or S29

Self-drilling screws ESPS-CS2-SP 7,0/6,3xL with hexagon head and washer

Annex 80
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Materials
Fastener:

Washer:

Linear washer:

Component I:
Component II:

carbon steel — SAE1022, quenched, tempered
and coated: galvanized with SUPER
PREMIUM coating

S19, S22, S25, S29 — stainless steel washer
with EPDM ring

ELW-Z made of carbon steel — R o, =2 200 MPa
and galvanized min. 200 g/m?

ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO
3506

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
construction timber C24 — EN 14081

Drilling capacity:

Z(tnz + ti) < 2x1,00 mm

Timber substructures

Mnyk = 8,91 Nm
faxk = 14,408 N/mm? for I = 40 mm

For timber structures performance assessed with

——

=120

timber class .
> C24 Effective length ler= 40 mm
0,40 0,84*
= 0,50 1,72*
£ 0,55 1,72*
Z 0,60 1,72
S 0,63 1,90
z 0,70 1,09% _=
~ 0,75 2,69* s G
x c c
> 0,88 2,69* S g
1,00 3,10* EE
o o O
0,40 3,63 5 %5
= 0,50 3,63* o ©
3 55
£ 0,55 3,63* T
zZ 0,60 3,63 o3
S 0,63 3,63*
z 0,70 3,63*
= 0,75 3,63*
z 0,88 3,63*
1,00 3,63*
30 0,7
= O 40 0,9
<8 50 1,2
é 5 60 1,4
g3, 70 1,6
%]
S5eF 80 1,8
BogE :
S58 E 90 2,1
§ > 100 2,3
<35 110 25
X &
g8 120 2,8
° 130 3,0
2140 3,2

Fastening screws for sandwich panels

Self-drilling screws ESPS-CS2-SP 7,0/6,3xL with hexagon head and washer
S$19, S22, 825 or S29 and linear washer ELW-Z or ELW-S

Annex 81
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Materials

S19, S22, S25 or S29 and saddle washer ESW

Self-drilling screws ESPS-CS2-SP 7,0/6,3xL with hexagon head and washer

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, i)
tempered and coated: galvanized with
SUPER PREMIUM coating 2\
Washer: S19, S22, S25, S29 — stainless steel washer g
with EPDM ring / = pd
Saddle washer: ESW made of aluminium ~a | % .
Component I S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 :fg ol D
Component II: construction timber C24 — EN 14081 =
= =
k=1 1 [T
= > i
=
Drilling capacity:  X(tn2 + ty) < 2x1,00 mm q r:’)
Timber substructures
For timber structures performance assessed with
Mnyk = 8,91 Nm
foxk = 14,408 N/mm? for lg; = 40 mm
timber class Effective length 1> 40
> C24 ective length ler= 40 mm
0,40 0,84*
= 0,50 1,72*
E 0,55 1,72
Z 0,60 1,72*
S 0,63 1,90*
é 0,70 1,99* E ;
5 0,75 2,69* g g
> 0,88 2,69* g 8
1,00 3,10° §8
0,40 3,63* 5 5
= 0,50 3,63** o Q
3 3
E 0,55 3,63* E E
Z 0,60 3,63** G
L 0,63 3,63*
é 0,70 3,63**
5 0,75 3,63*
z 0,88 3,63*
1,00 3,63*
30 0,7
52 p 23
=8 50 1,2
é 5 60 14
o= ® 70 1,6
g2 a
E_ S g = 80 1,8
558 E | 90 2,1
B o~ 100 2.3
[
<7T 110 2,5
X ©
T o 120 2,8
€0
© 130 3,0
2140 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 82
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Materials

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized with
SUPER PREMIUM coating

Washer: S16 — stainless steel washer with EPDM ring

Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346

Component ll:  construction timber C24 — EN 14081

Drilling capacity:  X(tn2 + ty) < 2x1,00 mm

Timber substructures

For timber structures performance assessed with

6,50

+100

L 00

Mnyk = 8,91 Nm -
foxk = 14,408 N/mm? for lg; = 40 mm 2
timber class .
> Co4 Effective length ler= 40 mm
0,40 0,84*
= 0,50 1,72*
£ 0,55 1,72*
Z 0,60 1,72
S 0,63 1,90
zZ 0,70 1,99* — =
e 075 2,69* 5 5
c C
s 0,88 2,69* s g
1,00 310" § 5
0,40 140" s 5
= 0,50 2,53 o @
55
£ 0,55 2,53 T
Z 0,60 2,77 ol
S 0,63 2,77*
z 0,70 2,89*
= 0,75 2,89*
z 0,88 2,89*
1,00 3,63**
30 0,7
52 p 23
8 50 1,2
é 5 60 1.4
g2, 70 16
82«
as2E | 80 18
S52 E 90 2,1
g o¥ 100 2,3
<5 110 25
g8 120 28
° 130 3,0
2140 3,2

Fastening screws for sandwich panels

Self-drilling screws ESPS-CS2-SP 6,3/5,5xL with hexagon head and washer
S16

Annex 83
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Materials

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, tempered ] -
and coated: galvanized with SUPER 5 T~
PREMIUM coating 3 T
Washer: S16 — stainless steel washer with EPDM ring “If B
Linear washer:  ELW-Z made of carbon steel — R > 2200 MPa ’
and galvanized min. 200 g/m? \K
ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO —
3506
Component I: S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346 -
Component ll:  construction timber C24 — EN 14081 \\7/
Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) < 2x1,00 mm
Timber substructures
For timber structures performance assessed with
Mnyk = 8,91 Nm
faxk = 14,408 N/mm? for It = 40 mm
22,00
timber class Effective length 1> 40
> C24 ective length ler= 40 mm
0,40 0,84*
= 0,50 1,72*
E 0,55 1,72*
Z 0,60 1,72*
8 0,63 1,90
z 0,70 1,99 - =
=~ 0,75 2,69* s o
> 0,88 2,69* 3 8
1,00 3,10° §8
0,40 3,63** 5 5
— 0,50 3,63** o Q2
1S 3 3
E 0,55 3,63** E K
zZ 0,60 3,63* 3
S 0,63 3,63
é 0,70 3,63**
2 0,75 3,63**
z 0,88 3,63*
1,00 3,63**
30 0,7
=2 o 03
=g 50 1,2
é 5 60 1,4
g3, 70 1,6
[ = g—
X g c 80 1,8
558 E | 90 2,1
B o* 100 2,3
o=
<3 110 2,5
X &
T o 120 2,8
1<)
© 130 3,0
2140 3,2

Fastening screws for sandwich panels

S16 and linear washer ELW-Z or ELW-S

Self-drilling screws ESPS-CS2-SP 7,0/6,3xL with hexagon head and washer

Annex 84
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Materials

S16 and saddle washer ESW

Self-drilling screws ESPS-CS2-SP 7,0/6,3xL with hexagon head and washer

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, W

tempered and coated: galvanized with
SUPER PREMIUM coating

Washer: S16 — stainless steel washer with EPDM ring

Saddle washer: ESW made of aluminium /2 = \\\,}/

Component I: S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346 /,4 :;{i% -

Component Il:  construction timber C24 — EN 14081 - g 1 T
Z _ D
= —
= N

Drilling capacity:  Z(tn2 + ty) <2x1,00 mm = % (@‘r\\ W
= > N w

Timber substructures :j g .

For timber structures performance assessed with Qa f\’)

Mnyk = 8,91 Nm
faxk = 14,408 N/mm? for les = 40 mm
timber class Effective lenath L= 40
> C24 ective length ler= 40 mm
0,40 0,84*
= 0,50 1,72*
E 0,55 1,72*
Z 0,60 1,72*
S 0,63 1,90
z 0,70 1,99 - =
=~ 0,75 2,69* s o
> 0,88 2,69* 3 8
1,00 3,10° §8
0,40 3,63** 5 6
= 0,50 3,63** oo
32 32
E 0,55 3,63** E E
Z 0,60 3,63* =1
L 0,63 3,63**
é 0,70 3,63**
x 0,75 3,63**
z 0,88 3,63*
1,00 3,63**
30 0,7
o o 09
T 50 1,2
"E o
g 5 60 1,4
g % ® 70 1,6
[ = g—
=8 g e 80 1,8
558 E | 90 2,1
§ o™ 100 2,3
o=
<3 110 2,5
X &
g = 120 2,8
© 130 3,0
2140 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 85
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Materials 8
wn

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized (12 pm) o |
Washer: Z19, Z22, 725, Z29 — carbon steel washer [ f L |
with EPDM ring - NN

Component I S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Component ll:  construction timber C24 — EN 14081

Drilling capacity: -

28
Timber substructures
For timber structures performance assessed with
My re = 9,66 Nm
faxk = 14,538 N/mm? for ler = 40 mm
timber class Effective lenath L2 40
>C24 ective length lg= 40 mm
0,40 1,60*
= 0,50 2,52*
E 0,55 2,52*
z 0,60 3,16*
S 0,63 3.16%
g 0,70 3,16* ==
= c C
3 0,75 3,16* G @
"4 2 8
> 0,88 3,16* 5§
1,00 3,16 5 §
0,40 1,81* 5
= 0,50 3,78** 0 Q
£ 3 3
E 0,55 3,78 33
= 0,60 3,78" K- 4
L 0,63 3,78**
é 0,70 3,78**
5 0,75 3,78*
= 0,88 3,78
1,00 3,78**
30 0,7
= E 40 0,9
=3 50 1,2
s 60 1,4
83 a 70 1,6
[ = g—
agcE | 8 1,8
SgSE | 9 2.1
8o 100 2.3
o=
<3 110 25
X &
g2 120 2.8
© 130 3,0
2140 3,2

Fastening screws for sandwich panels

Self-tapping screws ESTS-0A-Z 6,5xL with hexagon head and washer Z19, Annex 86

222,725 or 229
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Materials
Fastener:

Washer:

Linear washer:

Component I
Component II:

carbon steel — SAE1022, quenched, tempered
and coated: galvanized (12 ym)

219, 222, 725, Z29 — carbon steel washer with
EPDM ring

ELW-Z made of carbon steel — R o, =2 200 MPa
and galvanized min. 200 g/m?

ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO
3506

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
construction timber C24 — EN 14081

Drilling capacity: -

Timber substructures

For timber structures performance assessed with

My e = 9,66 Nm
faxk = 14,538 N/mm? for ler = 40 mm

8,00 ‘

22,00

21,20
———

timber class .
> C24 Effective length ler= 40 mm
0,40 1,60*
T 0,50 2,52*
£ 0,55 2,52*
z 0,60 3,16*
S 0,63 3,16
z 0,70 3,16* ==
—_ C
> 075 3,16 g o
> 0,88 3,16* 3 8
1,00 3167 g §
0,40 3,78" - 2
= 0,50 3,78* g2
£ 0,55 3,78** ==
E; 0,60 3,78 =
S 0,63 3,78
z 0,70 3,78
> 0,75 3,78**
z 0,88 3,78
1,00 3,78
30 0,7
LT 40 0,9
8 50 1,2
S5 60 1,4
@2, 70 1,6
8202
2B eE 80 1,8
sgS& | 2,1
e
R o~ 100 2,3
o £
<5 110 2,5
é :,& 120 2,8
° 130 3,0
2140 3,2

Fastening screws for sandwich panels

Self-tapping screws ESTS-0A-Z 6,5xL with hexagon head and washer Z19,

722,725 or Z29 and linear washer ELW-Z or ELW-S

Annex 87
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Materials
Fastener:

Washer:

Saddle washer:

Component I
Component II:

carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized (12 ym)

219, Z22, 725, Z29 — carbon steel washer
with EPDM ring

ESW made of aluminium

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
construction timber C24 — EN 14081

Drilling capacity:

Timber substructures

For timber structures performance assessed with

Mnyk = 9,66 Nm

faxk = 14,538 N/mm? for ler = 40 mm

K
@

timber class .
> C24 Effective length ler= 40 mm
0,40 1,60*
= 0,50 2,52*
E 0,55 2,52*
Z 0,60 3,16*
S 0,63 3,16*
z 0,70 3,16 ==
= 0,75 3,16* g o
> 0,88 3,16* 8 8
1,00 3167 g §
0,40 3,78** s 5
= 0,50 3,78** o o
£ £ £
£ 0,55 3,78 =5
E; 0,60 3,78 =y
S 0,63 3,78**
z 0,70 3,78
= 0,75 3,78**
z 0,88 3,78**
1,00 3,78
30 0,7
- ® 40 0,9
==
=8 50 1,2
g5 60 1,4
82, 70 1,6
T S P —
g_ s g c 80 1,8
sgS& | 2,1
e
BT o* 100 2,3
o £
£33 110 25
é :,& 120 2,8
° 130 3,0
2140 3,2

Fastening screws for sandwich panels

Self-tapping screws ESTS-0A-Z 6,5xL with hexagon head and washer Z19,

722, 725 or Z29 and saddle washer ESW
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Materials

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched,
tempered and coated: galvanized (12 ym)
Washer: Z16 — carbon steel washer with EPDM ring

Component I: S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346
Component ll:  construction timber C24 — EN 14081

o
e
w

Drilling capacity: - 3z 16,00 70%
65005
Timber substructures -
For timber structures performance assessed with
Mnyk = 9,66 Nm
faxk = 14,538 N/mm? for les = 40 mm
'
timber class .
>G24 Effective length ler= 40 mm
0,40 1,60*
= 0,50 2,562*
E 0,55 2,52*
Z 0,60 3,16*
Re] 0,63 3,16*
z 0,70 3,16 z =
= 0,75 3,16* & ©
o c C
> 0,88 3,16* 8 8
1,00 3,16" § 5
0,40 1,40* 5 %5
= 0,50 2,563* p g
E * S 2
§_, 0,55 2,53 5 ©
z 0,60 2,77* * ¥
i) 0,63 2,77*
é 0,70 2,89*
= 0,75 2,89*
z 0,88 2,89*
1,00 3,78**
30 0,7
= E 40 0,9
:E o] 50 1,2
g 5 60 1.4
g3, 70 1,6
T c P —
28 g c 80 1,8
sgS& | 2,1
e
B o* 100 2,3
o £
€3 110 2,5
é g 120 2,8
o 130 3,0
2140 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 89

Self-tapping screws ESTS-0A-Z 6,5xL with hexagon head and washer Z16
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Materials ] \
Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, tempered —
and coated: galvanized (12 ym) 8
Washer: Z16 — carbon steel washer with EPDM ring ngﬁ " /:N
=3 (17 \
e ST | f.‘ |
Linear washer:  ELW-Z made of carbon steel — R o, = 200 MPa ! //
and galvanized min. 200 g/m? o
ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO
3506 - ‘\
Component I: S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346 —
Component ll:  construction timber C24 — EN 14081
Drilling capacity: -
Timber substructures
For timber structures performance assessed with
Mnyk = 9,66 Nm
faxk = 14,538 N/mm? for les = 40 mm
22,00
timber class .
> C24 Effective length ler= 40 mm
0,40 1,60*
= 0,50 2,562*
£ 0,55 2,52*
Z 0,60 3,16*
Re] 0,63 3,16*
z 0,70 3,16* ==
— c C
~ 0,75 3,16* o @
o c C
> 0,88 3,16 8 8
* E E
1,00 3,16 S 9
o O
0,40 3,78** 5 6
= 0,50 3,78** o2
5 3
3 0,55 3,78** T ®
z 0,60 3,78" s
8 0,63 3,78
é 0,70 3,78**
= 0,75 3,78**
z 0,88 3,78**
1,00 3,78**
30 0,7
=T 40 0,9
i;‘:‘ g 50 1,2
g 5 60 1.4
o % ® 70 1,6
T c P —
=8 g c 80 1,8
5 S E | 90 2,1
o
B o* 100 2,3
o=
£ 5 110 2,5
X &
g S 120 2,8
o 130 3,0
2140 3,2

Fastening screws for sandwich panels

Self-tapping screws ESTS-0A-Z 6,5xL with hexagon head and washer Z16

and linear washer ELW-Z or ELW-S
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Materials

Fastener: carbon steel — SAE1022, quenched, w
tempered and coated: galvanized (12 ym)
Washer: Z16 — carbon steel washer with EPDM ring

Saddle washer:

Component I:
Component Il

ESW made of aluminium

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
construction timber C24 — EN 14081

Drilling capacity:

Timber substructures

For timber structures performance assessed with

Mnyk = 9,66 Nm

faxk = 14,538 N/mm? for ler = 40 mm

timber class .
> Co4 Effective length ler= 40 mm
0,40 1,60*
T 0,50 2,52*
£ 0,55 2,52*
Z 0,60 3,16
S 0,63 3,16*
z 0,70 3,16* ==
~ 0,75 3,16* T ©
o c C
> 0,88 3,16* 8 8
" £ E
1,00 3,16 5 &
5 o O
0,40 3,78 5 5
= 0,50 3,78** )
> 3
£ 0,55 3,78* =5
Z 0,60 3,78 el
S 0,63 3,78*
z 0,70 3,78*
~ 0,75 3,78
z 0,88 3,78
1,00 3,78%
30 0,7
= 40 0,9
<8 50 1,2
55 60 14
83 a 70 1,6
[ = g—
E‘ @ g c 80 1,8
scSE | 9 2.1
N
§ > 100 2,3
<5 110 2,5
X &
g3 120 2.8
© 130 3,0
2140 3,2

Fastening screws for sandwich panels
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Self-tapping screws ESTS-0A-Z 6,5xL with hexagon head and washer Z16
and saddle washer ESW
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Materials

Fastener: zinc-plated stainless steel

Washer: S19, S22, S25, S29 - stainless steel washer
with EPDM ring

Component I S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Component ll:  construction timber C24 — EN 14081

13,20
——

S22, S25 or S29

Self-tapping screws ESTS-0A-S 6,5xL with hexagon head and washer S19,

= 219,000
Drilling capacity: - 55027
Timber substructures
For timber structures performance assessed with
Mnyk = 9,66 Nm '
foxk = 14,538 N/mm? for lg; = 40 mm
timber class Effective lenath L= 40
>C24 eclive leng of = mm
0,40 1,60*
T 0,50 2,52*
E, 0,55 2,52*
z 0,60 3,16
S 0,63 3,16*
z 0,70 3,16 ==
— C
~ 0,75 3,16 g &
o c C
> 0,88 3,16* g8 8
* E E
1,00 3,16 & o
o O
0,40 1,81* = %5
= 0,50 3,78** o @
5 3
E 0,55 3,78** =5
E; 0,60 3,78 - E
o 0,63 3,78**
Z 0,70 3,78**
= 0,75 3,78**
z 0,88 3,78**
1,00 3,78**
30 0,7
. © 40 0,9
==
=8 50 1,2
g 5 60 1,4
Q= , 70 1,6
829
E’ @ g e 80 1,8
Scd E | 90 2,1
e
B o~ 100 2,3
o=
<3 110 2,5
§ (‘;& 120 2,8
e 130 3,0
2140 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 92

Page 97 of 104 of UK Technical Assessment UKTA-0836-21/0002

Issued on 23/12/2021




Materials

Fastener: zinc-plated stainless steel ~—
Washer: S19, S22, S25, S29 — stainless steel washer ] 8 -
with EPDM ring 8Ti& n ‘
= N (&)
Linear washer:  ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO :%_ \ L\i Z )
3506 ~
Component I: S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346
Component Il:  construction timber C24 — EN 14081 ~_
Drilling capacity: -
Timber substructures
For timber structures performance assessed with
Mnyk = 9,66 Nm
faxk = 14,538 N/mm? for les = 40 mm
2200
timber class Effective length 1> 40
> C24 ective length ler= 40 mm
0,40 1,60*
= 0,50 2,52*
E 0,55 2,52*
Z 0,60 3,16*
Re] 0,63 3,16
z 0,70 3,16* z =
< 0,75 3,16* g o
> 0,88 3,16* g8 8
1,00 3,16% § §
0,40 3,78** s 5
= 0,50 3,78* g g
§_, 0,55 3,78* ® E
z 0,60 3,78 * %
S 0,63 3,78*
é 0,70 3,78*
< 0,75 3,78**
=z 0,88 3,78**
1,00 3,78*
30 0,7
G 40 0,9
==
= ] 50 1,2
g 5 60 1,4
Q= , 70 1,6
geQ
E’ @ g e 80 1,8
scS& | 2,1
e
® o* 100 2,3
o c
<5 110 2,5
§ % 120 2,8
o 130 3,0
2140 3,2
Fastening screws for sandwich panels
Annex 93

Self-tapping screws ESTS-0A-S 6,5xL with hexagon head and washer S19,

S22, S25 or S29 and linear washer ELW-S
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Materials
Fastener:

Washer:

Saddle washer:

zinc-plated stainless steel

S19, S22, S25, S29 — stainless steel washer

with EPDM ring

ESW made of aluminium

Component I: S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346 A
Component ll:  construction timber C24 — EN 14081 ( }/
a
= T -
C
Drilling capacity: -
Timber substructures > //
For timber structures performance assessed with —
‘ )
My,Rk = 9,66 Nm — /2
faxk = 14,538 N/mm? for les = 40 mm
timber class .
> C24 Effective length ler= 40 mm
0,40 1,60*
= 0,50 2,562*
E 0,55 2,52*
Z 0,60 3,16*
Re] 0,63 3,16*
z 0,70 3,16* =z
= c C
~ 0,75 3,16* c @
o c C
> 0,88 3,16* 8 8
1,00 3,16" £ 5
o o o
0,40 3,78 = 5
= 0,50 3,78** o Q
5 3
3 0,55 3,78** T ®
z 0,60 3,78" ol
S 0,63 3,78*
é 0,70 3,78**
A 0,75 3,78**
z 0,88 3,78**
1,00 3,78**
30 0,7
. 40 0,9
==
= ] 50 1,2
g 5 60 1.4
9 _g ® 70 1,6
o R —
E’ s g c 80 1,8
ScdE | 9 2.1
- £
g or 100 2,3
o £
<35 110 2,5
é :’;) 120 2.8
o 130 3,0
2140 3,2

Fastening screws for sandwich panels

S22, S25 or S29 and saddle washer ESW

Self-tapping screws ESTS-0A-S 6,5xL with hexagon head and washer S19,

Annex 94
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Materials

Fastener: zinc-plated stainless steel

Washer: S16 — stainless steel washer with EPDM ring
Component I S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
Component ll:  construction timber C24 — EN 14081

Drilling capacity: -

Timber substructures
For timber structures performance assessed with

My re = 9,66 Nm
faxk = 14,538 N/mm? for ler = 40 mm

0,00

8,50 45

timber class .
> C24 Effective length ler= 40 mm
0,40 1,60*
T 0,50 2,52+
£ 0,55 2,52*
Z 0,60 3,16*
S 0,63 3,16
z 0,70 3,16* - =
= 0,75 3,16* g o
o c C
> 0,88 3,16 g 8
1,00 3,16" EE
o O
0,40 1,40" c 5
T 0,50 2,53* o9
> 3
£ 0,55 2,53 =3
z 0,60 2,77* e
S 0,63 2,77*
z 0,70 2,89*
> 0,75 2,89
z 0,88 2,89*
1,00 3,78%
30 0,7
LT 40 0,9
g 50 1,2
S5 60 1,4
30 70 1.6
T c =
E‘ s g IS 80 1,8
sgSE | 2.1
N
§ o 100 2,3
£33 110 2,5
X &
8 120 28
° 130 3,0
2140 3,2

Fastening screws for sandwich panels

Self-tapping screws ESTS-0A-S 6,5xL with hexagon head and washer S16
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Self-tapping screws ESTS-0A-S 6,5xL with hexagon head and washer S16
and linear washer ELW-S

Materials ~
Fastener: zinc-plated stainless steel ] \,,/
Washer: S16 — stainless steel washer with EPDM ring o 1
Linear washer:  ELW-S made of stainless steel A2 — EN ISO E’L ‘ﬁmj ( r
3506 I )
Component I: S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346
Component Il:  construction timber C24 — EN 14081 -
Drilling capacity: -
Timber substructures
For timber structures performance assessed with
Mnyk = 9,66 Nm
faxk = 14,538 N/mm? for les = 40 mm
22,00
timber class Effective length 1> 40
> C24 ective length ler= 40 mm
0,40 1,60*
= 0,50 2,562*
£ 0,55 2,52*
Z 0,60 3,16*
Re] 0,63 3,16*
z 0,70 3,16* z =
= 0,75 3,16* & ©
o c C
> 0,88 3,16* g 8
1,00 3,16" £ &
o o o
0,40 3,78 5 5
= 0,50 3,78** Y
S 3
£ 0,55 3,78** T ®
Z 0,60 378" s
ke 0,63 3,78
é 0,70 3,78**
< 0,75 3,78**
z 0,88 3,78**
1,00 3,78**
30 0,7
G 40 0,9
==
= ] 50 1,2
g 5 60 1,4
Q= , 70 1,6
geQ
E’ @ g e 80 1,8
scS& | 2,1
e
B o¥ 100 23
o c
<5 110 2,5
§ g8 120 2,8
o 130 3,0
2140 3,2
Fastening screws for sandwich panels
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Materials
Fastener:

Washer:

Saddle washer:

Component I:
Component II:

zinc-plated stainless steel

S16 — stainless steel washer with EPDM ring

ESW made of aluminium

S280GD, S320GD or S350GD — EN 10346
construction timber C24 — EN 14081

QL
Drilling capacity: % .
Timber substructures > J w
For timber structures performance assessed with B
, >
Mnyk = 9,66 Nm T /2
faxk = 14,538 N/mm? for les = 40 mm
tlmgeéé:éllass Effective length ler= 40 mm
0,40 1,60
€ 0,50 2,52*
£ 0,55 2,52*
Z 0,60 3,16*
S 0,63 3,16*
g 0,70 3,16* z ;
= 0,75 3,16 g 0
> 0,88 3,16* g8 8
1,00 3,16" § §
0,40 3,78 - 5
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£ 0,55 3,78** T ®
z 0,60 3,78 -
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é 0,70 3,78**
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= g 40 0,9
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é 5 60 14
g é 2 70 1,6
E‘ s g 'g 80 1,8
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o c
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2140 3,2

Fastening screws for sandwich panels

and saddle washer ESW

Self-tapping screws ESTS-0A-S 6,5xL with hexagon head and washer S16
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Determination of Design Values

1. Determination of design shear resistance

The determination of the design values of the shear resistance depends on the type of
substructure.

For metal supporting substructures the following applies:

The design values Vrd of the shear resistance are the characteristic values of the shear
resistance divided by the recommended partial safety factor (ym) of 1,33. The recommended
partial safety factor should be used in cases where no value is given in national regulations of
the Member State where the fastening screws are used.

For timber supporting substructures the following applies:

The design values (Vrad) of the shear resistance are the characteristic values of the shear
resistance multiplied by kmoda according to EN 1995-1-1 Section 8.7 (Screwed connections),
Table 3.1, and divided by the recommended partial safety factor of 1,33. If failure of the inner
face with the thickness tn2 (and, not, failure of the timber substructure) is the relevant failure
mode, then kmod is 1.0. The recommended partial safety factor should be used in cases where
no value is given in the national regulations of the Member State where the fastening screws
are used.

. Determination of design pull-through, pull-out and tension resistance

The design values of the pull-through resistance are the characteristic values of the pull-through
resistance divided by the recommended partial safety factor of 1,33. The recommended partial
safety factor yn should be used in cases where no value is given in national regulations of the
Member State where the fastening screws are used.

The determination of the design values of the pull-out resistance depends on the type of
substructure.

For metal supporting substructures the following applies:

The design values of the pull-out resistance are the characteristic values of the pull-out
resistance divided by the recommended partial safety factor of 1,33. The recommended partial
safety factor yn should be used in cases where no value is given in the national regulations of
the Member State where the fastening screws are used.

For timber supporting substructures the following applies:

The design values of the pull-out resistance are the characteristic values of the pull-out
resistance multiplied by kmod according to EN 1995-1-1 Section 8.7 (Screwed connections),
Table 3.1, and divided by the recommended partial safety factor of 1,33. The recommended
partial safety factor should be used in cases where no value is given in the national regulations
of the Member State where the fastening screws are used.

The design tension resistance (Nrd) is the minimum value of the design values of either the
pull-through resistance or relevant pull-out resistance for the corresponding connection.

. Design resistance in cases of combined tension and shear forces (interaction)
In cases of combined tension and shear forces, the linear interaction formula according to EN
1993-1-3, section 8.3 (8) or EN 1999-1-4, section 8.1 (7) should be considered.

Fastening screws for sandwich panels

Determination of Design Values Annex 98
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